P/\M / R KARTA TECHNICZNA
Symbol: 603660NPGA2 - DIN 603 M6 x 60 A2 - Wydanie: 10.2026

Sruba zamkowa DIN 603 M6 x 60 A2-70 - niepeiny
gwint

Sruba zamkowa z tbem grzybkowym i kwadratem pod tbem M6 x 60 mm wg DIN 603, ze stali nierdzewnej A2 (klasa
A2-70), z gwintem b = 18 mm i gtadkim trzpieniem ok. 37,4 mm. Gtadki teb @ 16,55 mm bez gniazda, kwadrat 6,48

mm blokuje obrét przy dokrecaniu nakretki. Do potgczeh drewnianych i drewno-metal narazonych na wilgo¢ i warunki
zewnetrzne.

m m A2-70 NIEPELNY GWINT KWADRAT 6 STAL NIERDZEWNA

| Wiasciwosci | Zastosowanie

® A2-70 - Rm min. 700 MPa, ISO 3506-1. " Drewno na zewnatrz - pergole, ptoty, pomosty
® sStal nierdzewna - bez powtoki, do wilgoci. ® Meble ogrodowe - place zabaw, fawki

" Kwadrat pod them - blokuje obrét Sruby. ® Drewno-metal - okucia, profile

" Niepetny gwint - b = 18 mm.

| Dane techniczne

Parametr Wartos¢ Warunki / uwagi

Norma DIN 603 sruba z tbem grzybkowym i
podsadzeniem kwadratowym

Gwint d M6 x 1 metryczny zwykty

Diugos¢ L 60 mm mierzona od spodu tba
Wykonanie gwintu niepetny gwint

Dtugos¢ gwintu b 18 mm b = 2d + 6 wg DIN 603
Gtadki trzpien ok. 37,4 mm L-f-b

Srednica tba dk max 16,55 mm

Wysokos¢ tba k max 3,88 mm

Kwadrat v max 6,48 mm podsadzenie pod tbem
Wysokos¢ kwadratu f max 4,6 mm

Materiat stal nierdzewna A2 austenityczna, wg 1SO 3506-1
Klasa wtasnosci A2-70 ISO 3506-1

Wytrzymatosc na rozcigganie Rm  min. 700 MPa A2-70

Granica plastycznosci Rp0,2 min. 450 MPa A2-70, ISO 3506-1
Powierzchnia naturalna (bez powtoki)

Grubos¢ pakietu ok. 40,4-51,4 mm ngdk’radka DIN 125 i nakretka DIN
Masa ok. 1,383 kg / 100 szt. ok. 13,8 g/ szt.

Symbol 603660NPGA2

Dane dla rozmiaru M6 x 60 mm wg DIN 603 i ISO 3506-1 (A2-70). Grubos¢ pakietu z podktadka DIN 125 i nakretka DIN 934.
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| Sposéb uzycia

KARTA TECHNICZNA

Symbol: 603660NPGA2 - DIN 603 M6 x 60 A2 - Wydanie: 10.2026

01 Otwor

Wywier¢ otwér @ 6 mm
przez caty pakiet; w
blasze lub profilu -
otwor kwadratowy 6 x
6 mm.

02 Osadzenie

Wsun $rube od strony
tba; w drewnie dobij teb
mtotkiem, az kwadrat
wejdzie w materiat na
cata wysokosc f.

03 Podktadka

Zatéz podktadke DIN
125 A2 (312 mm, 1,6
mm) - w drewnie
zalecana szersza
podktadka DIN 9021 A2.

04 Nakretka

Nakre¢ nakretke DIN
934 A2 M6 i dokrec¢
kluczem; kwadrat
trzyma S$rube, tba nie
trzeba przytrzymywac.

05 Kontrola

Sprawdz, czy teb
przylega na catym
obwodzie i czy gwint
wystaje z nakretki co
najmniej o 1-2 zwoje.

Wazne: w drewnie nie przekrecaj nakretki - zbyt mocne dokrecenie wyrywa kwadrat z otworu i $ruba zaczyna sie obracac. Stal
nierdzewna ma skfonnos¢ do zacierania gwintu: dokrecaj réwno, bez gwattownych obrotéw wkretarka, a przy wiekszych srednicach uzyj
pasty przeciwzatarciowej. £acz z nakretkami i podktadkami z tej samej grupy stali (A2), zeby unikna¢ korozji kontaktowej.

| Rysunek wymiarowy
$ruba zamkowa DIN 603 M6 x 60 mm A2, niepetny gwint — rysunek pogladowy, wymiary w mm

k = 3,88
' M b =18

widok od strony kwadratu
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M6 x 1-L=60mm-b =18 mm - dk max 16,55 - k max 3,88 - v max 6,48 - f max 4,6 mm - A2-70
| Dobér - w praktyce | Przechowywanie i konserwacja
Pakiet: ok. 40,4-51,4 mm ¥ Przechowuj w suchym miejscu, w zamknietym opakowaniu.
Ootwoér: 6 mm/[J]6 mm ® Nie przechowuj razem z elementami ze stali weglowej -

Podktadka: DIN 125 A2, 1,6 mm opitki i rdza moga powodowac naloty na stali nierdzewnej.
- R o .
Nakretka: DIN 934 M6 A2 Do czyszczenia uzywaj srodkéw bez chloru.

Gwint: b = 18 mm

| Dokumenty i zgodnos¢ | Bezpieczenstwo - w skrécie

¥ symbol PAMAR: 603660NPGA2 Mtotek: uwaga na dtonie przy dobijaniu.

B druba zamkowa DIN 603 M6 x 60 mm, niepetny gwint Rece: rekawice robocze.
® stal nierdzewna A2, klasa A2-70

= DIN 603, ISO 3506-1

Wiercenie: okulary ochronne.

Zamow online w e-Pamar
Zeskanuj kod QR, aby przej$¢ do strony produktu Sruba zamkowa DIN 603 M6 x 60 A2-70 - niepetny gwint w

sklepie e-pamar.net.pl - aktualna cena, dostepnos¢ i dokumenty do pobrania.

Opracowanie e-Pamar na podstawie danych katalogowych oraz norm DIN 603 i ISO 3506-1. Wigzace sa dane producenta.
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