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Bit Torx Wekador T8 x 50 mm - chwyt 1/4” E 6,3

Profesjonalny bit niemieckiego producenta ASW Wekador do Srub i wkretéw z gniazdem Torx. Chwyt szeSciokatny 1/4”
E 6,3 wg DIN 3126 /ISO 1173. Profil T8, dtugo$¢ 50 mm, Srednica czesci roboczej 3 mm. Sprzedaz na sztuki. Do
tacznikdéw: wkrety o Srednicy ok. 2,5-3,0 mm (orientacyjnie).

| Wiasciwosci | Zastosowanie
B Profil T8 - Réwnolegte ramiona Torx ograniczaja " Montaz stolarski - meble, zabudowy, konstrukcje drewniane
wyslizgiwanie sie bitu (cam-out) i pozwalajg przenies¢ wysoki

- . _ ) )
moment. Montaz budowlany - ptyty, profile, okucia

= i )

" Hartowanie Wekador - specjalny proces hartowania (wg Instalacje - elektryka, wentylacja, osprzet
producenta). B Warsztat i serwis - maszyny, urzadzenia, obudowy

5 Chwyt E 6,3 - 1/4” wg DIN 3126 /1SO 1173. B Produkcja seryjna - wkretarki i zakretarki stacjonarne

" Dtugos¢ 50 mm - bezposrednio w szybkoztagczu wkretarki,
przy tacznikach na powierzchni i w ptytkich zagtebieniach.

| Dane techniczne

Parametr Wartos¢ Warunki / uwagi
Rodzaj bit (koncéwka wkretakowa) Torx linia Professional
Producent ASW Wekador Attendorn, Niemcy
Symbol TX850B

Nr artykutu producenta 1000 007300 seria 1617

Profil roboczy T8 Torx

Dtugos¢ catkowita (L) 50 mm

Srednica czeéci roboczej (@) 3 mm wg katalogu producenta
Chwyt szesciokatny 1/4” E 6,3 DIN 3126 /1SO 1173 -E 6,3
Tryb pracy recznie i maszynowo, bez udaru do udaru - linia IMP
Sprzedaz szt

taczniki (orientacyjnie) wkrety o srednicy ok. 2,5-3,0 mm (orientacyjnie) dobdr wg gniazda

Dane wg katalogu producenta ASW GmbH & Co. KG (Wekador), asw-wekador.de. ,taczniki” - orientacyjny dobér; decyduje rozmiar gniazda tacznika.
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| Sposéb uzycia

01 Dobierz 02 Zamocuj 03 Ustaw 04 Wkrecaj 05 Kontroluj
Gniazdo tacznika = T8; Wsuh chwyt E 6,3 w Bit w osi facznika, petne Mata predkos¢ na Wymien bit przy
dtugos¢ 50 mm do szybkoztgcze do osadzenie w gniezdzie. starcie, staty docisk, zaokraglonych
potozenia wkreta. zatrzasniecia. ustaw sprzegto. krawedziach.

Wazne: bit T8 x 50 mm linii Professional nie jest przeznaczony do zakretarek udarowych (Wekador ma osobng linie IMP). Okulary
ochronne przy pracy maszynowej.

| Rysunek wymiarowy

widok z boku - rysunek pogladowy, wymiary w mm

Bit TORX T8 - 50 mm
T8 1/4"

L = 50 mm - dtugos¢ catkowita
@ 3 mm - srednica trzonu
Koncéwka: T8 (TORX)
Chwyt: 1/4” E 6,3

Rowek ustalajacy - do szybkoztgczy

Rysunek pogladowy, bez zachowania skali. Wymiary w mm dla tego produktu.

| Dobér - w praktyce | Przechowywanie i konserwacja
taczniki: wkrety o Srednicy ok. 2,5-3,0 mm (orientacyjnie) ¥ Kaseta lub uchwyt na bity, suche miejsce.
Zasieg: bezposrednio w szybkoztgczu wkretarki, przy B Po pracy oczys¢ z pytu i widréw.

tacznikach na powierzchni i w ptytkich zagtebieniach
Krotszy: T8 x 25 mm (TX825B)
Dtuzszy: T8 x 70 mm (TX870B)

® Nie przechowuj luzem - chroni krawedzie T8.

Chwyt: E 6,3 - szybkoztgcze lub uchwyt

| Dokumenty i zgodnos¢ | Bezpieczenstwo - w skrécie
¥ producent: ASW GmbH & Co. KG (Wekador), Attendorn, Oczy: okulary przy pracy maszynowe;j.
Niemcy

Dtonie: nie trzymaj elementu na linii pracy bitu.
B nrartykutu: 1000 007300 (seria 1617)

® chwyt: 1/4”"E 6,3 - DIN 3126 /1SO 1173
® symbol e-Pamar: TX850B

Wkretarka: ustaw sprzegto, bez trybu udarowego.

Zamow online w e-Pamar

Zeskanuj kod QR, aby przejs¢ do strony produktu Bit Torx Wekador T8 x 50 mm w sklepie e-pamar.net.pl -
aktualna cena, dostepnos¢ i dokumenty do pobrania.

Opracowanie e-Pamar na podstawie katalogu producenta ASW Wekador (asw-wekador.de). Dobér tacznikédw orientacyjny - decyduje rozmiar gniazda. Dokument nie
zastepuje instrukcji narzedzia.
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