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Silikon neutralny Tytan Industry 014 - bezbarwny, sanitarny

I budowlany, folia 600 ml

Tytan Industry O14 to jednosktadnikowy, neutralny silikon oksymowy, ktéry utwardza sie wilgocig z powietrza w
miekka spoine 16—20 Shore A. Przenosi ruch £25%, jest odporny na plesn i grzyby i wytrzymuje od —40°C do
+120°C. Bezbarwny, w folii 600 ml do wyciskacza tubowego; sprzedaz: 1 szt.

NEUTRALNY OKSYMOWY BEZBARWNY FOLIA 600 ML EN 15651-3 S1 RUCH £25%

Wiasciwosci

Odporny na plesn — Doskonata odpornos¢ na plesnie i
grzyby, klasa S1 wg EN 15651-3.

Neutralny i bezwonny — Utwardzanie oksymowe — bez
kwasu, bezpieczne dla podiozy zasadowych.

Miekka spoina — 16—20 Shore A, wydtuzenie przy
zerwaniu 100-200%.

Ruch £25% — Pracuje w ztgczach dylatacyjnych, powrét
elastyczny 85-95%.

Szeroki zakres temperatur — Po utwardzeniu od -40°C
do +120°C.

Bez podktadu — Na wiekszosci podtozy nie wymaga
primera (szkto, glazura, PCW, drewno, cegta).

E Dane techniczne

Zastosowanie

Urzgdzenia sanitarne — wanny, brodziki, umywalki,
zlewozmywaki

Ptytki ceramiczne — spoinowanie naroznikéw i stykéw z
armaturg

Strefy wilgotne — zlgcza narazone na wode rozbryzgowg
i pare

Elementy budowlane — ztgcza betonu, drewna, metalu i
tworzyw

Parametr Wartosé Warunki / norma
Typ silikon jednosktadnikowy, neutralny system utwardzania oksymowy
Gestosé 0,97-1,00 g/ml ISO 2811-1

Czas tworzenia naskorka 5-30 min +23°C, 50% wilg. wzgl.
Czas pracy 5-10 min +23°C, 50% wilg. wzgl.
Tempo utwardzania 2-3mm /24 h +23°C, 50% wilg. wzg|.
Sptyw z powierzchni pionowych 0-3 mm +50°C, ISO 7390
Twardos$¢ Shore A 16-20 ISO 868
Przystosowanie do ruchu +25% I1SO 9047

Wydtuzenie przy zerwaniu 100-200% ISO 8339

Modut przy 100% wydtuzeniu 0,24-0,34 MPa I1SO 8339

Powrot elastyczny 85-95% ISO 7389

Odpornos¢ temperaturowa

Normy EN 15651-1, -2, -3

od -40°C do +120°C

po utwardzeniu

F-EXT-INT-CC, G-CC, S1

Dane wedtug karty technicznej producenta Tytan dla TYTAN INDUSTRY 014 Silikon (aktualizacja 29.06.2023). Wartosci nieutwardzonego
produktu badane w +23°C i 50% wilg. wzgl.; utwardzonego — po 4 tygodniach w tych warunkach.
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B Sposéb uzycia

01 Oczys$¢ podtoze
Usun stary
uszczelniacz, kurz, rdze
i thuszcz. Podtoze musi
by¢ suche i
nieoszronione. Szkto,
glazure i metal odttusé
acetonem lub etanolem,
tworzywa —

02 Wyklej tasme i
dobierz spoine

Oklej krawedzie tasma.
Szerokos¢ spoiny 6-25
mm, gteboko$¢ o
potowe mniejsza; w
gtebokiej szczelinie
widz sznur dylatacyjny
lub tasme PE.

03 Zataduj folie

Ogrzej folie do
temperatury pokojowej,
obetnij koncowke, wtoz
do wyciskacza
tubowego i przytnij
dysze pod katem 45° na
szerokosc spoiny.

04 Wycisnij i wygtadz
Wypelnij spoine bez
pustek i w ciggu 5-10
min wygtadz jg kostka,
szpatutkg lub palcem
zwilzonym woda z
detergentem.

05 Zdejmij tasme i
odczekaj

Usun tasme, zanim
powstanie naskorek, i
nie obcigzaj spoiny
woda do petnego
utwardzenia (2—-3 mm
na dobe).

detergentem.

Silikonu 014 nie maluje sie. Nie stosuj go w catkowicie zamknietych przestrzeniach (potrzebuje wilgoci z powietrza), w ztaczach stale pod woda,
w akwariach i terrariach, do szklenia strukturalnego ani do kontaktu z zywnoscia. Nie myj rgk rozpuszczalnikami.

® Przyczepnosé (wg producenta) ® Przechowywanie

szkto +; ptytka ceramiczna +; cegta +; dachowka
klinkierowa +; surowe drewno (sosna) +; twarde PCW +;
blacha ocynkowana i kwasoodporna +; zeliwo +;
aluminium, beton +/- (préba); PS, PC, tynk, ptyta g-k +/—
(préba); PP, PE brak przyczepnosci.

Do 18 miesiecy w oryginalnym opakowaniu, sucho, od 0°C
do +25°C. Transport do 3 tygodni nie nizej niz -30°C;
przed uzyciem 24 h w +23°C.

® Badania i certyfikaty ® Bezpieczenstwo

EN 15651-1:2012 F-EXT-INT-CC
EN 15651-2:2012 G-CC
EN 15651-3 S1

producent: Tytan

Przed uzyciem zapoznaj sie z kartg charakterystyki.
Zapewnij wentylacje, stosuj rekawice i okulary ochronne.
Nie myj rak rozpuszczalnikami organicznymi. Odpady
utylizuj zgodnie z przepisami lokalnymi.

Przekréj i wymiary spoiny silikonowej

Przekréj spoiny - proporcja2:1
b =6-25 mm

Wymiary spoiny wg producenta

A Szerokosé b Gtebokosé h
I h=b/2

6 mm (min.)

ok. 3mm

12 mm 6 mm (przyktad z karty)

20 mm 10 mm + sznur

25 mm (maks.) ok. 12-13 mm

Ruch spoiny: +25% szerokosci (ISO 9047).
Utwardzanie: 2-3 mm / 24 h (+23°C, 50% RH).
Unikaj przylegania tréjstronnego — dno izoluj sznurem lub tasma PE.

silikon O14 (2 Scianki) sznur dylatacyjny

Zamo6w online w e-Pamar
Zeskanuj kod QR, aby przej$¢ bezposrednio do strony produktu Tytan Industry O14 600 ml w
sklepie e-pamar.net.pl — aktualna cena, dostepnosc¢ i dokumenty do pobrania.

e-pamar.net.pl/produkt/silikon-neutralny-bezbarwny-600ml.html

W ofercie e-Pamar: silikon Tytan Industry O14, bezbarwny, folia 600 ml - Producent: Tytan - Symbol: 1727 - EAN:
5903518047619

Opracowanie e-Pamar na podstawie karty technicznej Tytan Industry 014 (29.06.2023). Parametry zalezg od warunkéw utwardzania i aplikacji.
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