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Wiertto dwustronne szlifowane HSS-G NWWr @ 3,5 mm do
metalu

Krotkie wiertto dwustronne @ 3,5 mm ze szlifowanej stali HSS-G: dtugo$¢ 45 mm, dwie koricéwki robocze po 14
mm, typ N, kat 135°, tolerancja otworu H10. Po stepieniu jednej strony odwracasz wiertto i pracujesz dalej.

2 3,5 MM m HSS-G KAT 135° 45/14 MM 10 SZT.

B Wiasciwosci B Zastosowanie

= Dwie koncowki robocze — Po stepieniu odwracasz ® Blacharstwo i karoserie — naprawy, taczenie paneli
wiertto zamiast je wymieniac. = Profile cienko$cienne — otwory przelotowe

¥ Krotkie i sztywne — 45 mm — mniejsze ryzyko ztamania = \Wentylacja i obrébki blacharskie — kanaty, obrébki
w wiertarce recznej. dachowe

" Szlifowane HSS-G — Ostre krawedzie i czysty otwor. ® Aluminium i stal — blachy, katowniki, ptaskowniki

® Kat 135° — Pewny start bez $lizgania po blasze.
" Tolerancja H10 — Powtarzalny otwér @ 3,5 mm.
® 10 szt. w opakowaniu — 20 koricowek do pracy seryjnej.

® Dane techniczne

Parametr Wartos¢ Warunki / norma
Srednica d © 3,5 mm tolerancja otworu H10

Typ wiertto dwustronne NWWr dwie korncéwki robocze
Dhugos¢ catkowita L 45 mm krétka, sztywna konstrukcja
Czes¢ robocza | 14 mm na kazdym koncu

Materiat HSS-G stal szybkotnaca, szlifowane
Geometria typ N, kat 135° prawoskretne

Gtebokos¢ wiercenia do ok. 8,75 mm ok.2,5xd

Obroty — stal ok. 2270 obr./min orientacyjnie, Vc = 25 m/min
Obroty — aluminium do ok. 5460 obr./min orientacyjnie, Vc = 60 m/min
Opakowanie 10 szt. symbol NWWR3.5P

Wymiary i wykonanie wg oznaczenia produktu NWWr; otwory pod nity: Srednica nitu + 0,1 mm; pod gwint wg ISO 2306; obroty orientacyjne.

B Sposéb uzycia

01 Zaznacz 02 Zamocuj 03 Wier¢ 04 Przebij 05 Odwréé

Zapunktuj Srodek Wsun wiertto do Pracuj bez udaru, ok. Tuz przed przebiciem Gdy koncowka stabiej
otworu — wiertto nie uchwytu tak, by 2270 obr./min w stali, z Zmniejsz posuw — mniej skrawa, odwré¢ wiertto i
zejdzie z miejsca. wystawata jedna lekkim naciskiem. zadziorow. pracuj drugg strona.

koncoéwka 14 mm.

Nie wier¢ z udarem i nie dociskaj wiertta bokiem — krétka kofncowka sie wyszczerbi, a cienka blacha odksztatci.
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B Wiertto @ 3,5 mm w skrécie

Krotka, sztywna konstrukcja ogranicza ryzyko ztamania
przy pracy wiertarkg reczng. Orientacyjne obroty: ok. 2270
obr./min w stali i do ok. 5460 obr./min w aluminium;
gtebokos$¢ wiercenia do ok. 8,75 mm.

® Badania i certyfikaty

= wiertto dwustronne NWWr
B HSS-G - szlifowane, typ N, kat 135°
® tolerancja otworu H10

5 marka: Pamar

E Materiat i chtodzenie

Przy serii otworéw w stali uzyj sprayu lub oleju do
wiercenia — ostrze dtuzej zachowa ostrosc.

B Bezpieczenstwo

Blache mocuj $ciskami lub w imadle. Uzywaj okularéw
ochronnych. Zadziory i widry sg ostre — usuwaj je w
rekawicach.

B Rysunek wymiarowy — wiertto dwustronne NWWr @ 3,5 x 45 mm

=14 mm

=14 mm

A
A

QAN

strefa mocowania w uchwycie

VA

@ 3,5 mm

L =45 mm

Wiertto dwustronne NWW'r — obie koricéwki robocze - warto$ci w mm - Rysunek pogladowy.

Zamow online w e-Pamar

Zeskanuj kod QR, aby przej$¢ bezposrednio do strony produktu Wiertto dwustronne HSS-G NWWr
@ 3,5 mm w sklepie e-pamar.net.pl — aktualna cena, dostepnosc¢ i dokumenty do pobrania.

e-pamar.net.pl/produkt/wiertlo-dwustronne-hssg-fi-35.html

W ofercie e-Pamar: wiertlo dwustronne szlifowane HSS-G NWWr @ 3,5 mm, op. 10 szt. - Marka: Pamar - Symbol:

NWWR3.5P

Opracowanie e-Pamar. Obroty orientacyjne — dobieraj je do materiatu i maszyny.
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