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Wiertto HSS DIN 345 ze stozkiem Morse’a @ 22,5 mm

Standard do metalu

Wiertto krete do metalu @ 22,5 mm z chwytem stozkowym Morse’a MK 2, wg DIN 345: dtugos¢ catkowita 253 mm,
dhugosc¢ czesci roboczej 155 mm. Materiat: stal szybkotnaca HSS. Wykonanie Standard to ekonomiczny wybér do
typowej obrobki stali konstrukcyjnej i metali kolorowych na stabilnej maszynie. Mocujesz je bezposrednio we
wrzecionie wiertarki stotowej lub kolumnowej z gniazdem MK 2 albo w tulei redukcyjne;j.

9 22,5 MM m m HSS STANDARD L =253 MM 1 SZT.

B Wiasciwosci

B Stozek Morse’a MK 2 — Pewne osadzenie we wrzecionie

i przeniesienie duzego momentu.

B Pletwa na koncu chwytu — Latwe wybicie wiertta klinem

z okna wrzeciona.

B Czesc¢ robocza 155 mm — Diugie rowki odprowadzajg

wiolr przy otworze @ 22,5 mm.

¥ Norma DIN 345 — L = 253 mm, 12 = 155 mm — wymiar

jak w katalogach maszynowych.

" Wykonanie Standard — Ekonomiczne do typowych

otworow w stali.

® Bez uchwytu wiertarskiego — Mniej elementoéw miedzy
wrzecionem a ostrzem — lepsza o0siowos¢.

® Dane techniczne

Parametr

Srednica d

Norma

Dhugos¢ catkowita L
Dlugos¢ czesci roboczej 12
Chwyt

Materiat

Obroty — stal konstrukcyjna
Obroty — stal nierdzewna
Obroty — aluminium

Otwor pilotujacy
Zastosowanie

Opakowanie

Wartos¢é

@ 22,5 mm

DIN 345

253 mm

155 mm

stozek Morse’a MK 2
stal szybkotngca HSS
ok. 350 obr./min

ok. 140 obr./min

do ok. 850 obr./min
ok. 5,6-7,5 mm
wiertarki stotowe i kol

1 szt.

H Zastosowanie

B Stal konstrukcyjna — ptyty, katowniki, konstrukcje
spawane

B Zeliwo i staliwo — korpusy, odlewy, elementy maszyn

Metale kolorowe — aluminium, mosigdz, miedz

B Prace warsztatowe — otwory na wiertarce stotowej i
kolumnowej

Warunki / norma
wiertto krete prawoskretne
chwyt stozkowy Morse’a
DIN 345
DIN 345
z ptetwg (DIN 228-1)
HSS Standard
orientacyjnie, Vc = 25 m/min
orientacyjnie, Vc = 10 m/min
orientacyjnie, Vc = 60 m/min
1/4-1/3 Srednicy

umnowe gniazdo MK 2

symbol NWKC22.50S

Wymiary wg DIN 345 (wyd. 11/2006); stozek Morse’a wg DIN 228-1; obroty orientacyjne z predkosci skrawania; otwory pod gwint wg 1ISO 2306,

przejsciowe wg ISO 273.
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B Sposéb uzycia

02 Osadzenie

Wsun wiertto @ 22,5
mm ptetwa do okna i
docisnij jednym ruchem
— stozek trzyma
tarciowo.

01 Gniazdo

Oczys¢ stozek MK 2 i
gniazdo wrzeciona —
brud lub zadzior psuje
0siowos¢ i pewnosé
mocowania.

7,5 mm.

03 Punktowanie
Zapunktuj Srodek
otworu; przy @ 22,5 mm
wywier¢ pilot ok. 5,6—

04 Obroty i posuw
Ustaw ok. 350 obr./min
(stal konstrukcyjna) i
wier¢ rownym posuwem
z chtodzeniem.

05 Widry

Co kilka milimetrow
wycofuj wiertto i oczys¢
rowki — czes¢ robocza
ma 155 mm.

Nie wybijaj wiertta mtotkiem od strony ostrza i nie dociskaj go bokiem — stozek MK 2 traci osiowos¢, a ostrza @ 22,5 mm sie wyszczerbiaja.

B Wiertto @ 22,5 mm w skrécie

Dlugos$¢ catkowita 253 mm, cze$¢ robocza 155 mm, chwyt
stozkowy Morse’a MK 2 z ptetwa. Przy @ 22,5 mm
orientacyjne obroty to ok. 350 obr./min w stali
konstrukcyjnej i ok. 140 obr./min w stali nierdzewnej. Przy

tej Srednicy zacznij od otworu pilotujgcego ok. 5,6—7,5 mm.

= Badania i certyfikaty

" DIN 345 — wiertto krete z chwytem stozkowym Morse’a
B DIN 228-1 — stozek Morse’a MK 2
HSS — stal szybkotngca

marka: Pamar

E Materiat i chtodzenie

Przy @ 22,5 mm stosuj emulsje, olej lub spray do wiercenia
od pierwszego obrotu — przegrzane ostrze traci twardosc.

E Bezpieczenstwo

Mocuj detal w imadle lub do stotu maszyny. Uzywaj
okularéw ochronnych, nie dotykaj wiéréw ani wiertta tuz po
pracy. Wiertto wybijaj klinem, przytrzymujac je w rekawicy.

Rysunek wymiarowy — wiertto DIN 345 @ 22,5 mm, stozek Morse’a MK 2

I2 =155 mm

A

@ 22,5 mm

MK 2

RANNRRNYS

L =253 mm

Wymiary wg DIN 345 - wartoéci w mm - Rysunek pogladowy.

Zamow online w e-Pamar

Zeskanuj kod QR, aby przejs¢ bezposrednio do strony produktu Wiertto DIN 345 @ 22,5 mm HSS
Standard w sklepie e-pamar.net.pl — aktualna cena, dostepnos¢ i dokumenty do pobrania.
e-pamar.net.pl/produkt/wiertlo-nwkc-hss-din-345-2250-standard.html

W ofercie e-Pamar: wiertto HSS Standard DIN 345 @ 22,5 mm ze stozkiem Morse’a MK 2, op. 1 szt. - Marka:

Pamar - Symbol: NWKC22.50S

Opracowanie e-Pamar na podstawie DIN 345 i DIN 228-1. Obroty orientacyjne — dobieraj je do materiatu i maszyny.
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