PAMAR :anacnee

KARTA TECHNICZNA
Symbol: NWKA11.0ZR10 - DIN 338 @11,0 - Wydanie: 10.2026

Wiertto do metalu HSS-G DIN 338 @ 11,0 mm - chwyt zatoczony @ 10

mm

Szlifowane wiertto krete do metalu @ 11,0 mm ze stali szybkotnacej HSS-G, wg DIN 338 (typ N): dtugos¢ catkowita 142 mm, dtugos$¢
robocza 94 mm, kat wierzchotkowy 135°, chwyt walcowy zatoczony @ 10 mm. Opakowanie: 5 szt..

| Wiasciwosci

Krétkie DIN 338 — L 142 mm, |1 94 mm - duza sztywnos¢.

Szlifowane HSS-G — doktadna geometria ostrzy.

Kat 135° — pewny start, mniejszy nacisk.

Chwyt zatoczony = @ 10 mm — do uchwytu 10 mm.

| Dane techniczne

Parametr

Srednica d

Norma

Dtugos$¢ catkowita L
Dtugos¢ robocza I1
Materiat

Kat wierzchotkowy
Chwyt

Kierunek skrawania
Gtebokos¢ wiercenia
Symbol

Opakowanie

Wartosé

@ 11,0 mm

DIN 338

142 mm

94 mm

stal szybkotnaca HSS-G
135°

walcowy zatoczony @ 10 mm
prawoskretne

do ok. 44 mm
NWKA11.0ZR10

5 szt.

Wymiary wg DIN 338 (typ N) i danych produktu PAMAR. Gtebokos$¢ wiercenia orientacyjna — ok. 4 x d.

| Zastosowanie

Materialy - stal, staliwo, zeliwo, braz, tworzywa

Prace - otwory przelotowe i nieprzelotowe, wiercenie z reki i na wiertarce
stotowej

Opakowanie - 5 szt.

Warunki / uwagi
$rednica otworu = $rednica wiertta

wiertto krete krétkie, typ N

czes$¢ z rowkami wiérowymi

szlifowane

mniejszy nacisk, pewny start

pasuje do uchwytu o zakresie do 10 mm
wiercenie bez udaru

ok. 4 x $rednica
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| Sposéb uzycia

01 Zaznacz 02 Zamocuj 03 Rozpocznij 04 Wieré 05 Oczys¢

Wyznacz $rodek otworu Materiat w imadle lub Zacznij na nizszych Staty, umiarkowany nacisk, Przy gtebszym otworze

punktakiem. Sciskach, wiertto osiowo w obrotach, az wiertto sie chtodziwo lub olej przy wycofuj wiertto, aby usunagé
uchwycie. prowadzi. stali. wiory.

Wazne: dobierz obroty do $rednicy i materiatu — wieksze wiertto wymaga nizszych obrotéw. Do otworéw gtebszych niz ok. 44 mm wybierz wiertto
przedtuzane DIN 340. Chwyt zatoczony @ 10 mm pozwala uzy¢ wiertta w uchwycie o zakresie do 10 mm.

| Rysunek wymiarowy

| RYSUNEK WYMIAROWY

Widok z boku — wymiary w mm

1=94 Wiertio HSS-G DIN 338 @ 11,0 mm

‘ d = 11,0 mm - $rednica
=Y | - L =142 mm — diugos$¢ catkowita
! ‘ kat wierzchotkowy = 135°
L =142 typ = N (standard)

chwyt = walcowy zatoczony @10

Rysunek pogladowy. Wymiary w mm. Bez zachowania skali

I Dobér — w praktyce I Przechowywanie i konserwacja
Srednica: @ 11,0 mm = érednica otworu = Przechowuj w suchym miejscu, w oryginalnym opakowaniu.
Gtebokosé: do ok. 44 mm (4 x d) ®  Chron krawedzie skrawajgce przed uderzeniami — nie wrzucaj wiertet

Dtuzsze: DIN 340 - gtebsze otwory luzem do skrzynki.

Bardzo diugie: DIN 1869 Po pracy oczy$¢ wiertto z wiéréw i chtodziwa.

Nierdzewka: wiertto kobaltowe HSS-Co

I Dokumenty i zgodnosé I Bezpieczenstwo — w skrécie

¥ norma DIN 338 - wiertta krete krétkie, typ N Oczy: okulary ochronne - gorace widry.

B symbol PAMAR: NWKA11.0ZR10 Detal: mocuj w imadle, nie trzymaj reka.

" 311,0/L142/11 94 mm /chwyt@ 10 Wiertto: nie zatrzymuj reka, nie obcigzaj bokiem.

B opakowanie: 5 szt.

Zamow online w e-Pamar

Zeskanuj kod QR, aby przejs¢ do strony produktu Wiertto do metalu HSS-G DIN 338 @ 11,0 mm — chwyt zatoczony @ 10 mm w

sklepie e-pamar.net.pl — aktualna cena, dostepnos¢ i dokumenty do pobrania.

Opracowanie e-Pamar na podstawie normy DIN 338 i danych produktu PAMAR. Wiagzace sg aktualne dane producenta.
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