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Wiertto stopniowe HSS 4-12 mm Standard

Wiertlo stopniowe HSS o zakresie 4-12 mm — 9 Srednic otworéw (co 1 mm) w jednym narzedziu. Chwyt walcowy @6 mm, spiralny rowek wiérowy i
stozkowy wierzchotek. Do wiercenia i powigkszania otworéw w blachach, profilach i obudowach.

4-12 MM 9 STOPNI E CHWYT 06 STANDARD

= Wiasciwosci

® 9 $rednic — Od 4 do 12 mm jednym wiertlem.

= HSS - Stal szybkotnaca.

" Spiralny rowek — Ciggte odprowadzanie widra.

" Stozkowy wierzchotek — Start bez nawiercania.

" Chwyt @6 mm — Walcowy — do wiertarek i wkretarek.

" Fazowanie krawedzi — PrzejScie stopni gratuje wejscie.

= Dane techniczne

Parametr Wartos¢

Rodzaj wiertto stopniowe (stozkowe)
Zakres $rednic 4-12 mm

Liczba stopni 9

Stopnie 4,5,6,7,8,9,10,11i 12 mm
Materiat HSS (stal szybkotnaca)
Chwyt walcowy @6 mm

Rowek widrowy spiralny, gteboko szlifowany

Kierunek =
skrawania prawy
Seria Standard

Dane produktu. Obroty dobieraj do materiatu i najwiekszego wierconego stopnia.

= Sposoéb uzycia

Zastosowanie

" Elektryka i automatyka — otwory pod przetaczniki, diody i przepusty
= Obudowy i panele — otwory pod wkrety i zlgcza

" Nity zrywalne — otwory 4-6 mm w blasze

® Karoseria i motoryzacja — otwory w cienkich blachach

" Profile i kgtowniki — otwory pod $ruby M4-M10

" Powigkszanie otworéw — rozwiercanie co 1 mm

Warunki
I norma

co1lmm

01 Zamocuj materiat

Blache lub profil zamocuj w
imadle albo Sciskami. Zaznacz
Srodek otworu punktakiem.

02 Ustaw obroty

Dobierz obroty do
najwiekszego wierconego
stopnia — im wieksza $érednica,
tym wolniej. Do stali stosuj
emulsje lub olej.

Wiertlo stopniowe pracuje w materiale cieriszym niz wysoko$¢ stopnia.

= Budowa

Stopnie o rosnacej Srednicy, gteboko szlifowany spiralny rowek widrowy,
stozkowy wierzchotek i chwyt walcowy. Przejscie migdzy stopniami fazuje

krawedz otworu.
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03 Wier¢ stopniami
Prowadz wiertto prostopadle,
ze statym, umiarkowanym
naciskiem. Wiertto kolejno
przechodzi przez stopnie.

= Podtoza

Scianek.

04 Zatrzymaj na Srednicy
Gdy krawedz otworu dojdzie do
docelowego stopnia, wycofaj
wiertto. Zaznaczenie stopnia
markerem utatwia kontrole.

05 Usun zadzior

Krawedz wejécia jest
sfazowana. Zadzior od spodu
usun wierttem od drugiej strony
lub pilnikiem.

Stal stopowa i niestopowa, staliwo, zeliwo szare i sferoidalne, metale
kolorowe, mosiadz, alpaka, grafit i spieki — w postaci blach, profili i cienkich
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Zakres

4-12 mm
4-20 mm
4-30 mm
4-39 mm
6-37 mm

6-38 mm

Wiertto stopniowe

4-12 mm

9 stopni - chwyt @6 mm

12

HSS - stal szybkotnaca

stal, zeliwo, metale kolorowe

Standard
chwyt walcowy 96 mm
Srednice stopni w mm - spiralny rowek widrowy - stozkowy wierzchotek
Rysunek pogladowy.
= Dobér zakresu wiertta stopniowego

Przeznaczenie Stopnie / chwyt

mate otwory co 1 mm - ten zakres 9 stopni, chwyt @6 mm
Srednie otwory co 2 mm 9 stopni, chwyt @8 mm
otwory do 30 mm co 2 mm 14 stopni, chwyt @10 mm
duze otwory co 3 mm 12 stopni, chwyt @10 mm
otwory pod dtawnice PG 12 stopni, chwyt @10 mm
duze otwory, gesto 19-23 mm 12 stopni, chwyt @10 mm

Kazdy zakres dostepny w wersji HSS (stal, zeliwo, metale kolorowe) i Co5 (takze stal nierdzewna i kwasoodporna).

Zamoéw online w e-Pamar

Zeskanuj kod QR, aby przej$¢ do strony produktu Wiertto stopniowe HSS 4-12 mm Standard w sklepie e-pamar.net.pl — aktualna
cena, dostepnosc i inne zakresy wiertet.

e-pamar.net.pl - kategoria Wiertta stopniowe

W ofercie e-Pamar: wiertta stopniowe HSS i Co5 w zakresach 4-12, 4-20, 4-30, 4-39, 6—37 i 6-38 mm, wiertta do stali, wiertta trepanacyjne i pilniki

obrotowe
® Dane produktu = Bezpieczenstwo i przechowywanie
" zakres $rednic: 4-12 mm Zamocuj materiat, trzymaj wiertarke oburacz, stosuj okulary ochronne. Nie

liczba stopni: 9

usuwaj wioréw reka. Przechowuj w suchym miejscu.

material: HSS (stal szybkotngca)

" chwyt: walcowy @6 mm

seria: Standard

Opracowanie e-Pamar. Rysunek pogladowy. Obroty i posuw dobieraj do materiatu i Srednicy stopnia.
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