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Frezy trepanacyjne HSSE - gtebokos$¢ 50 mm

Frez trepanacyjny HSSE o gtebokosci roboczej 50 mm — do otworéw w grubych ptaskownikach, belkach, kotnierzach i pakietach blach o grubosci
do ok. 50 mm. Frez wycina pierscien materiatu, dlatego wierci w petnym materiale bez wstepnego nawiercania, przy bardzo matym
zapotrzebowaniu na moc. Otwory sg idealnie okragte i nie wymagaja gratowania. Seria obejmuje 36 Srednic — petna tabela na stronie 2.

DO METALU m GLEBOKOSC 50 MM BEZ GRATOWANIA 36 SREDNIC

= Wiasciwosci = Zastosowanie
= Bez nawiercania — Wiercenie w petnym materiale od razu na $rednice. = Konstrukcje stalowe — otwory pod $ruby w belkach, katownikach i
blachach weztowych

" Bez gratowania — Otwor idealnie okragty, gtadki jak po rozwiercaniu.
" Mata moc — Skrawany tylko pierécien — Izejsza praca maszyny.
" Szybkie wiercenie — Krétszy czas niz wiercenie petnym wierttem.

® Zeby o zmiennej geometrii — Wiele zebdw — spokojna praca i tamanie
widra. " Stal nierdzewna — otwory przy chtodzeniu i umiarkowanych obrotach

= Slusarstwo — ptaskowniki, kotnierze, wsporniki, ramy
" Instalacje — przepusty w zbiornikach, obudowach i rozdzielnicach
® Utrzymanie ruchu — otwory montazowe w maszynach i podporach

" Pilot centrujgcy — Mozliwo$¢ stosowania pilota-wypychacza. " Produkcja — powtarzalne otwory na wiertarkach i frezarkach CNC

= Dane techniczne serii

Parametr Wartos¢é Uwagi
Rodzaj frez trepanacyjny (wiertto rurowe) do metalu
Czes¢

. stal szybkotngca HSSE
skrawajgca
Srednice 12-60 mm 36 srednic
Gtlebokosé 50 mm maks._ grubosé
robocza materiatu
Maszyny wiertarki magnetyczne i stacjonarne, tokarki, frezarki takze CNC
Pilot / . . "

: centruje frez i wyrzuca rdzen SAPATETEY
wypychacz osobno
Materiaty stal konstrukcyjna i weglowa, stal nierdzewna, metale niezelazne (aluminium, miedz, mosiadz)

Chtodzenie emulsja lub olej do wiercenia zalecane
B Sposoéb uzycia
01 Zamocuj 02 Wycentruj 03 Chtodz 04 Wierc¢ 05 Usun rdzen
Zalt6z frez w uchwycie maszyny Ustaw koricéwke pilota w Zapewnij ciggte chtodzenie Rozpoczynaj tagodnie — nie Po przewierceniu wycofaj frez
razem z pilotem. Wiertarke punkcie wypunktowanym na emulsja lub olejem — dociskaj frezu mocno i — pilot wypchnie rdzen. Oczys$¢
magnetyczna ustaw na czystej, Srodku otworu. szczegolnie w stali nierdzewnej gwattownie na poczatku frez z wiéréow.
ptaskiej powierzchni i wigcz i przy grubym materiale. wiercenia. Potem pracuj ze
magnes. statym, réwnomiernym
posuwem.
= Porady = Bezpieczenstwo
= Nie dociskaj frezu za mocno i gwaltownie podczas rozpoczecia wierceniaw  Pracuj w okularach, bez luznej odziezy i rekawic przy wirujacych czesciach;
materfal.e. ) o B usuwaj wiory hakiem, nie reka; dobieraj obroty do $rednicy i materiatu.
- itgtilﬂﬁﬁfg*e chiodzenie — zwtaszcza w stali nierdzewnej i w grubym Ochrona osobista: okulary ochronne, ochronniki stuchu, obuwie ochronne;

rekawice tylko przy obstudze zatrzymanej maszyny.
= Dobieraj obroty do $rednicy: im wiekszy frez, tym nizsze obroty.

= Po kazdym otworze usun wiory i rdzen z frezu.
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Frez trepanacyjny HSSE - gtebokos$¢é 50 mm: budowa i zasada dziatania

materiat

+— gtebokos$é 50 mm —b

LLLLLLIE

rdzen

od

chwyt korpus rurowy z rowkami

zeby HSSE pilot / wypychacz

Rysunek pogladowy. Frez wycina pierscien materiatu, rdzen wypycha pilot — otwor bez nawiercania i bez gratowania.

= Dostepne Srednice - frez trepanacyjny HSSE 50 mm (36 poz.)

@ d [mm] Gtebokos¢é @ d [mm] Gtebokos¢é @ d [mm] Gtebokosé
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50 mm 24 50 mm 37 50 mm
50 mm 25 50 mm 38 50 mm
50 mm 26 50 mm 39 50 mm
50 mm 27 50 mm 40 50 mm
50 mm 28 50 mm 41 50 mm
50 mm 29 50 mm 42 50 mm
50 mm 30 50 mm 43 50 mm
50 mm 31 50 mm 44 50 mm
50 mm 32 50 mm 45 50 mm
50 mm 33 50 mm 46 50 mm
50 mm 34 50 mm 50 50 mm
50 mm 35 50 mm 60 50 mm

Dostepno$¢ i ceny poszczegoélnych Srednic sprawdzisz w sklepie e-pamar.net.pl. Pilot (wypychacz) dobierz do gtebokosci frezu.

Zamoéw online w e-Pamar
Zeskanuj kod QR, aby przej$¢ do kategorii Wiertta trepanacyjne w sklepie e-pamar.net.pl — wszystkie Srednice, aktualne ceny i
dostepnosc.

e-pamar.net.pl/wiertla-trepanacyjne/
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