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Sruba imbusowa z them soczewkowym ISO 7380-1 M6 x 50

10.9 bez pokrycia

Niskotbowa Sruba imbusowa M6 x 50 wg ISO 7380-1 — klasa 10.9, bez pokrycia. Leb kulisty o srednicy 10,5 mm i
wysokosci 3,3 mm wystaje nad powierzchnie mniej niz teb walcowy, a gwint M6 zajmuje cate 50 mm trzpienia. W
gwincie w stali doci$nie element do ok. 44 mm grubosci. Opakowanie: 200 szt.

m ISO 7380-1 KLASA 10.9 LEB SOCZEWKOWY m

B Wiasciwosci

= Bez pokrycia — Do potgczen smarowanych lub
malowanych.

= Niski feb kulisty — @ 10,5 mm, tylko 3,3 mm wysokosci —
mniej wystaje niz teb walcowy.

= Bez ostrych krawedzi — Zaokraglony teb nie zaczepia
odziezy ani przewodow.

= Gwint na catej dlugosci — M6 x 1 na catych 50 mm —
wkrecisz na dowolng gtebokos¢.

= Klasa 10.9 — Stal stopowa ulepszana cieplnie — Rm min.
1040 MPa.

¥ Gniazdo imbusowe 4 mm — Narzedzie: klucz imbusowy
katowy lub bit imbusowy 1/4".

E Dane techniczne

Parametr Wartosé
Gwint M6 x 1
Dilugos¢ L 50 mm
Klasa wtasnosci 10.9

Powierzchnia bez pokrycia

Gniazdo s 4 mm
Masa 1 szt. ok. 8,93 g
Opakowanie 200 szt.
Otwor pod gwint 25 mm

B Zastosowanie

= Budowa maszyn
" Profile 30—45 mm
® Motoryzacja i motocykle

" Wyposazenie hal

Warunki / norma

metryczny zwykly

spod tha do konca trzpienia

Rm min. 1040 MPa; teb o obnizonej no$nosci

suche wnetrza, potgczenia smarowane lub malowane
klucz imbusowy

obliczeniowo, orientacyjnie

wiertto pod M6

Wymiary wg 1ISO 7380-1 (PN-EN ISO 7380-1); klasa 10.9 wg PN-EN ISO 898-1; masa wyliczona z wymiardw, orientacyjna; otwory przejsciowe

wg 1SO 273.
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B Sposéb uzycia

01 Otwor 02 Podktadka 03 Wkrecanie 04 Dokreé 05 Sprawdz

Wywier¢ @ 5 mmi Na miekkim materiale Wkre¢ Srube recznie — Kluczem imbusowym 4 Przy nakretce nad nig
nagwintuj M6 x 1 albo zat6z podktadke DIN gwint na catej dlugosci mm, rbwnomiernie, z powinny wystawa¢ 1-2
wykonaj otwar 125 M6 pod teb. utatwia wkrecanie na momentem z zwoje gwintu M6.
przejsciowy @ 6,6 mm dowolng gtebokos¢. dokumentacji.

pod nakretke.

Gniazdo w niskim thie jest ptytkie — uzywaj klucza o petnym wymiarze, wsunietego do dna gniazda, i nie przekraczaj momentu.

® Do Ssruby M6 x 50 pasuje ® Powtoka i Srodowisko pracy

Klucz imbusowy 4 mm; otwor przejéciowy @ 6,6 mm, pod Sruba M6 x 50 10.9 bez powtoki jest przeznaczona do
gwint @ 5 mm. Nakretka M6 samokontrujgca kl. 10 ZN i suchych wnetrz i potaczen zabezpieczonych smarem lub
podktadka DIN 125 M6. Gwint na catej dtugosci. lakierem. Jesli teb ma pozosta¢ widoczny i odporny na

wilgo¢, wybierz ocynk albo A2.

® Badania i certyfikaty B Bezpieczenstwo

B |SO 7380-1/ PN-EN I1SO 7380-1 — $ruba z tbem Uzywaj klucza imbusowego o petnym wymiarze,
soczewkowym i gniazdem sze$ciokatnym wsunietego do dna gniazda. £eb soczewkowy ma

B PN-EN ISO 898-1 — klasa 10.9 obnizong no$nos¢ — wartosci dla potgczen nosnych

= gwint metryczny M6 x 1 przyjmuj z dokumentacji. Nie tacz stali nierdzewnej z

ocynkowanag.
= marka: Pamar
® Rysunek wymiarowy - Sruba z them soczewkowym ISO 7380-1 M6 x 50

=10,5mm
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Rysunek pogladowy. Wymiary wg 1SO 7380-1 - warto$ci w mm

s=4mm

ZamoOw online w e-Pamar
Zeskanuj kod QR, aby przej$é bezposrednio do strony produktu Sruba ISO 7380-1 M6 x 50 10.9
bez pokrycia w sklepie e-pamar.net.pl — aktualna cena, dostepnos¢ i dokumenty do pobrania.

e-pamar.net.pl/produkt/sruba-iso-7380-1-m6x50-109-bez-pokrycia.html

W ofercie e-Pamar: Sruba imbusowa z tbem soczewkowym ISO 7380-1 M6 x 50, klasa 10.9, bez pokrycia, op. 200
szt. - Marka: Pamar - Symbol: 7380165010.9

Opracowanie e-Pamar na podstawie PN-EN ISO 7380-1, PN-EN 1SO 898-1 i ISO 273. Masa orientacyjna, wyliczona z wymiar6ow.
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