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Sruba imbusowa stozkowa DIN 7991 M10 x 45 10.9 ZN

DIN 7991 M10 x 45 (klasa 10.9, ocynk galwaniczny) — Sruba z tbem wpuszczanym 90° i gniazdem imbusowym 6
mm. Leb @ 20 x 5,5 mm chowa sie w pogtebieniu, za nim ok. 13,5 mm gtadkiej czesci i gwint M10 na dtugosci 26
mm. W gwincie w stali docisnie element do ok. 35 mm grubosci (z pogtebieniem). Opakowanie: 100 szt.

M10 x 45 DIN 7991 KLASA 10.9 LEB STOZKOWY 90° m

Wiasciwosci
Ocynk galwaniczny — Ochrona przed korozjg we
wnetrzach.
teb zlicowany z powierzchnig — teb stozkowy 90° @ 20
mm chowa sie w pogtebieniu — nic nie wystaje.
Gtadki trzpierr — Ok. 13,5 mm pod them i gwint b = 26
mm.
Klasa 10.9 — Stal stopowa ulepszana cieplnie — Rm min.
1040 MPa.
Gniazdo imbusowe 6 mm — Narzedzie: klucz imbusowy
katowy lub bit imbusowy 1/4".
Centrowanie w pogtebieniu — Stozek ustawia element
wspotosiowo z otworem.
Dane techniczne

Parametr Wartosé

Gwint M10 x 1,5

Dhugosé L 45 mm

Dlugos¢ gwintu b 26 mm

Gtadki trzpien ok. 13,5 mm

Klasa wtasnosci 10.9

Powtoka ocynk galwaniczny ZN

Gniazdo s 6 mm

Masa 1 szt. ok.27,6 g

Opakowanie 100 szt.

Zastosowanie

Budowa maszyn
Formy wtryskowe
Przyrzady spawalnicze
Przenosniki

Warunki / norma

metryczny zwykty

catkowita, razem z them

wg DIN 7991

L-k-b

Rm min. 1040 MPa, Re min. 940 MPa
suche wnetrza

klucz imbusowy

obliczeniowo, orientacyjnie

Wymiary wg DIN 7991 (odpowiednik PN-EN ISO 10642); klasa 10.9 wg PN-EN ISO 898-1; masa wyliczona z wymiardw, orientacyjna; otwory
przejsciowe wg ISO 273.
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B Sposéb uzycia

01 Otwor 02 Pogtebienie 03 Wkrecanie 04 Dokreé 05 Sprawdz

Wywier¢ @ 8,5 mm i Pogtebiaczem 90° Wkre¢ Srube recznie — Kluczem imbusowym 6 Przy nakretce nad nig

nagwintuj M10 x 1,5 wykonaj stozek do gtadki odcinek ok. 13,5 mm, rbwnomiernie, z powinny wystawa¢ 1-2
albo wykonaj otwor Srednicy ok. @ 20 mm — mm musi zmiesci€¢ siew ~ momentem z zwoje gwintu M10; teb

przejsciowy @ 11 mm teb ma sie zrownac z mocowanym elemencie. dokumentaciji. ma by¢ zlicowany.

pod nakretke. powierzchnig.

Uzywaj klucza imbusowego o petnym wymiarze — gniazdo w tbie stozkowym jest ptytsze niz w Srubie DIN 912 i tatwiej je wyrobi¢.

E Do Sruby M10 x 45 pasuje ® Powtoka i Srodowisko pracy

Klucz imbusowy 6 mm; pogtebienie 90° do @ 20 mm, otw6r ~ Sruba M10 x 45 10.9 ZN pracuje najlepiej w suchym
przejsciowy @ 11 mm, pod gwint @ 8,5 mm. Nakretka M10  otoczeniu maszyn i urzgdzen. Ocynk galwaniczny ma kilka

samokontrujgca kl. 10 ZN i podktadka DIN 125 M10 pod mikrometréw — w pogtebieniu teb ociera o materiat, wiec

nakretke. Gwint b = 26 mm, gtadki trzpien ok. 13,5 mm. gdzie jest woda lub kondensat, wybierz A2.

® Badania i certyfikaty B Bezpieczenstwo

® DIN 7991 / PN-EN ISO 10642 — $ruba z them Uzywaj klucza imbusowego o petnym wymiarze,
stozkowym i gniazdem szes$ciokatnym wsunietego do dna gniazda. teb stozkowy ma obnizong

B PN-EN ISO 898-1 — klasa 10.9 nosnos¢ — wartosci dla potaczen nosnych przyjmuj z

dokumentacji. Nie tgcz stali nierdzewnej z ocynkowana.

gwint metryczny M10 x 1,5

marka: Pamar

Rysunek wymiarowy - $ruba z them stozkowym DIN 7991 M10 x 45

k=55 mm b =26 mm

1T

L=45mm

tmin. = 4,1 mm

s=6mm

Rysunek pogladowy. Wymiary wg DIN 7991 - warto$ci w mm

ZamoOw online w e-Pamar

Zeskanuj kod QR, aby przej$é bezposrednio do strony produktu Sruba DIN 7991 M10 x 45 10.9
ZN w sklepie e-pamar.net.pl — aktualna cena, dostepnos$c¢ i dokumenty do pobrania.
e-pamar.net.pl/produkt/sruba-din-7991-m10x45-109-zn.html

W ofercie e-Pamar: Sruba imbusowa z tbem stozkowym DIN 7991 M10 x 45, klasa 10.9, ocynk galwaniczny, op. 100
szt. - Marka: Pamar - Symbol: 7991104510.9ZN

Opracowanie e-Pamar na podstawie DIN 7991, PN-EN ISO 10642, PN-EN I1SO 898-1 i ISO 273. Masa orientacyjna, wyliczona z wymiar6ow.
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