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Podktadka okragta DIN 125 M5 - ocynk ogniowy HDG

Podktadka okragta M5 wg DIN 125 (forma A) z ocynkiem ogniowym HDG: otwér @ 5,3 mm, Srednica zewnetrzna &
10 mm, grubos¢ 1 mm. Pasuje do $rub, nakretek i pretow gwintowanych M5 ocynkowanych ogniowo. Opakowanie:
200 szt.

s | oz conioononsos

E Wiasciwosci H Zastosowanie

¥ Rozktada nacisk — Docisk na ok. 56,5 mm? zamiast na
sam obrys nakretki.

Ogrodzenia i siatki

Oznakowanie i tablice
" Otwor @ 5,3 mm — Luz ok. 0,3 mm na gwincie M5, takze ~ m QOkucia zewnetrzne
Z powtoka.

B |nstalacje na zewnatrz
B Twardos¢ 140 HV — Do $rub i nakretek ogd6lnego
przeznaczenia.
B Opakowanie 200 szt. — Ok. 0,09 kg w opakowaniu.
B Ocynk ogniowy HDG — Gruba powtoka zanurzeniowa —
do pracy na zewnatrz.
B Wymiary DIN 125 - @ 5,3/ @ 10 x 1 mm.
= Dane techniczne
Parametr Wartosé Warunki / norma
Rozmiar M5 do $rub, nakretek i pretow M5
Norma DIN 125, forma A zastgpiona przez PN-EN ISO 7089
Srednica otworu d @ 5,3 mm nominalna
Srednica zewnetrzna D @ 10 mm nominalna
Grubosc h 1 mm nominalna
Materiat stal weglowa klasa twardosci 140 HV
Powloka ocynk ogniowy HDG zanurzeniowy, PN-EN I1SO 1461
Powierzchnia docisku ok. 56,5 mm? obliczeniowo
Masa 1000 szt. ok. 0,443 kg orientacyjnie
Opakowanie 200 szt. ok. 0,09 kg

Wymiary wg DIN 125 (forma A); powloka zanurzeniowa wg PN-EN ISO 1461; powierzchnia docisku i masa orientacyjnie.

B Sposéb uzycia

01 Dobierz 02 Oczys$é 03 Zat6z 04 Dokreé 05 Sprawdz
Podktadka M5 HDG do Ptaska powierzchnia, Pod nakretke; na Momentem dla klasy Petne przyleganie;
Sruby i nakretki M5 bez grudek cynku. drewnie takze pod teb. Sruby. ubytki cynku zaprawic.
HDG.

Podktadka ptaska nie zabezpiecza nakretki przed odkreceniem. Nie tacz elementéw ocynkowanych ze stalg nierdzewna. Nosnos¢ potaczenia
przyjmuj z projektu.
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® Do podktadki M5 pasuje ® Powtoka i Srodowisko pracy

Nakretka DIN 934 M5 kl. 8 HDG. Otwér @ 5,3 mm — luz ok.  Ocynk ogniowy powstaje przez zanurzenie podktadki w

0,3 mm na gwincie z powtoka. stopionym cynku (PN-EN ISO 1461). Powloka jest
wielokrotnie grubsza od ocynku galwanicznego, dlatego
podktadka nadaje sie na zewnatrz — na deszcz, wilgoc€ i
zmienne temperatury.

® Badania i certyfikaty ® Bezpieczenstwo
E DIN 125 — podkitadka okragta, forma A Nie tgcz elementéw ocynkowanych ze stalg nierdzewna.
® PN-EN ISO 7089 — norma zastepujaca Podktadka ptaska nie zabezpiecza nakretki przed

odkreceniem — przy drganiach stosuj kontrnakretke lub

® PN-EN ISO 1461 — powloka zanurzeniowa )
nakretke samokontrujaca.

marka: Pamar

Rysunek wymiarowy - podktadka okragta DIN 125 M5

d =53 mm
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—» [4—h=1mm

D=10 mm

Rysunek pogladowy. Wymiary wg DIN 125 - wartosci w mm

Zamow online w e-Pamar
Zeskanuj kod QR, aby przej$¢ bezposrednio do strony produktu Podktadka DIN 125 M5 ocynk
ogniowy w sklepie e-pamar.net.pl — aktualna cena, dostepnos¢ i dokumenty do pobrania.

e-pamar.net.pl/produkt/podkladka-okragla-din-125-m5-ocynk-ogniowy-hdg.html

W ofercie e-Pamar: podktadka okragta DIN 125 M5, ocynk ogniowy HDG, op. 200 szt. - Marka: Pamar - Symbol:
1255F7Z

Opracowanie e-Pamar na podstawie DIN 125 i PN-EN ISO 1461. Powierzchnia docisku i masa orientacyjnie. No$no$¢ potaczenia przyjmuj z projektu.
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