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Nakretka pazurkowa (klowa) DIN 1624 M6, ocynk

galwaniczny

Nakretka pazurkowa (ktowa) z gwintem M6, czterema pazurami i kotnierzem. Po osadzeniu w przygotowanym
otworze tworzy metalowy gwint w drewnie, sklejce lub ptycie meblowej, a pazury ograniczajg obrot elementu. Dla
rozmiaru M6: d> =19 mm, ds =7,5mm, h=9/12mmia=7 mm.
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m Wiasciwosci

Gwint M6 — rozmiar nominalny produktu.

Kotnierz d. = 19 mm — wartos$¢ z przekazanej tabeli.

Tuleja ds = 7,5 mm — wymiar pokazany na rysunku
referencyjnym.

Wysokos¢ h = 9/12 mm — wymiar wariantu M6.

® Cztery pazury — rozmieszczone na obwodzie kotnierza.

m Dane techniczne

Dtugos¢ a = 7 mm — wartos¢ z tabeli dla tego rozmiaru.

m Zastosowanie

® Potgczenia rozbieralne w drewnie
" Montaz w sklejce
B Potgczenia w ptytach meblowych

" Osadzanie metalowego gwintu M6 w materiale
bazowym

Parametr Wartosé Warunki / norma
Produkt nakretka pazurkowa (ktowa) cztery pazury

Rozmiar nominalny M6 gwint metryczny

Norma produktu DIN 1624 oznaczenie produktu
Srednica kotnierza d» 19 mm tabela, M6

Srednica tulei ds 7,5 mm tabela, M6

Wysokos¢ h 9/12 mm tabela, M6

Dtugos¢ a 7 mm tabela, M6

Konstrukcja kolnierz z czterema pazurami rysunek produktu
Materiat / powierzchnia stal z ocynkiem galwanicznym dane produktu w sklepie
Opakowanie 500 szt. dane produktu w sklepie

Wymiary przepisano z tabeli i rysunku przekazanych przez uzytkownika. Dla M6: d- = 19 mm, d: = 7,5 mm, h =9/12 mmia =7 mm. Nazwe,
wykonanie powierzchni, opakowanie i adres produktu potwierdzono w sklepie e-Pamar.
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® Sposoéb uzycia

01 Sprawdz element 02 Przygotuj otwor 03 Ustaw nakretke 04 Osadz 05 Wykonaj

Potwierdz gwint M6, Dobierz otwor do tulei Wsun tuleje prostopadle réwnomiernie potaczenie

norme DIN 1624 oraz s =7,5mmi do przygotowanego Wocisnij cztery pazury Wprowadz srube M6

wymiary dz, ds, hi a. wiasciwosci materiatu; otworu i oprzyj kotnierz bez przekoszenia, nie wspotosiowo i dokreé
przed serig wykonaj na powierzchni. uszkadzajgc kotnierza zgodnie z wymaganiami
prébe. ani materiatu. catego zigcza.

Zrédta nie podajg $rednicy otworu montazowego, momentu dokrecania ani dopuszczalnego obcigzenia. Dobierz te wartosci do materiatu

bazowego, sruby i wymaganej nosnosci oraz potwierdz probg.

® Dobor do wariantu M6

Uwzglednij kotnierz d> = 19 mm, tuleje ds = 7,5 mm,
wysokos¢ h = 9/12 mm i dtugos¢ a = 7 mm.

® Badania i certyfikaty

" DIN 1624 — norma wskazana w nazwie produktu
= wymiary wariantu M6 wedtug przekazanej tabeli

= ocynk galwaniczny — wykonanie wskazane w nazwie
produktu
® marka: Pamar

® Rysunek wymiarowy — DIN 1624 M6

d2=19mm

Qi

® Materiat i powierzchnia

Stal z ocynkiem galwanicznym. Grubosci powtoki ani klasy
odpornosci korozyjnej nie podano w udostepnionych
danych.

Em Bezpieczenstwo

Przed montazem sprawdz materiat bazowy, geometrie
otworu i wspotosiowos¢. Nie wyznaczaj momentu
dokrecania ani nosnosci wytgcznie na podstawie rozmiaru
gwintu.

h=9/12 mm

E

a=7mm

d3 =7,5mm

Rysunek pogladowy - wymiary wedtug przekazanej tabeli DIN 1624 - warto$ci w mm

Zamow online w e-Pamar
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-.ﬂ'ﬁi Zeskanuj kod QR, aby przejs¢ bezposrednio do strony produktu Nakretka pazurkowa (ktowa) DIN
ik 1624 M6, ocynk galwaniczny w sklepie e-pamar.net.pl — aktualna cena, dostepnos¢ i dokumenty

e-pamar.net.pl/elementy-zlaczne-sys-meblowe/nakretka-pazurkowa-din-1624-m6-zn.htmi

W ofercie e-Pamar: Nakretka pazurkowa (ktowa) DIN 1624 M6, ocynk galwaniczny, op. 500 szt. - Wymiary: d- 19

mm, ds 7,5 mm, h 9/12 mm, a 7 mm - Marka: Pamar

Opracowanie e-Pamar na podstawie przekazanej tabeli i rysunku DIN 1624 oraz danych produktu w sklepie. Srednicy otworu montazowego, momentu

dokrecania i dopuszczalnego obcigzenia nie podano.

P.H.U. PAMAR Pawet Trze$niowski - ul. Prostopadta 4/36, 33-100 Tarnéw - NIP 873-300-73-96 - tel. 451 060 268 - bok@e-pamar.net.pl - e-pamar.net.pl str. 2/2



