—m,/AM AR

KARTA TECHNICZNA
Symbol: 158710A2 - Wydanie: 10.2026

Nakretka kotpakowa DIN 1587 M10, stal nierdzewna A2

Zamknieta nakretka szesciokatna do gwintu M10, ostaniajgca koniec $ruby lub preta. Dla DIN 1587 M10: dx maks.
15 mm, h =18 mm, t min. 12,65 mm i s DIN = 17 mm. Wariant 1587 10A2: stal nierdzewna A2, opakowanie 100

szt.

m DIN 1587 s DIN =17 mm mm 100 SZT.

Wiasciwosci

" Zamkniety kotpak - ostania wystajgcy koniec gwintu

M10.

" Wysokos¢ h = 18 mm - catkowity gabaryt osiowy wedtug

tabeli DIN 1587.

5 Wymiar di maks. 15 mm - maksymalna $rednica czesci

kotpakowej.

= Wymiar t min. 12,65 mm - minimalna wartos¢ podana w

tabeli dla M10.

B Klucz 17 mm - szerokos¢ s dla kolumny DIN.

B Stal nierdzewna a2 - wykonanie produktu 158710A2

wedtug danych sklepu.

m Dane techniczne

m Zastosowanie

B Ostanianie zakonczen srub i pretéw z gwintem M10

= Widoczne potaczenia wymagajace zamknietego
zakonczenia

® Montaz z dostepem dla klucza 17 mm

® Potgczenia z miejscem na wysokos¢ h = 18 mm

Parametr

Produkt

Rozmiar nominalny
Norma produktu
Srednica dx

Wymiar m

Promien r
Szerokos¢ s ISO/DIN
Wymiar t

Wymiar w

Wysokos¢ h
Materiat / powierzchnia

Symbol / opakowanie

Wartos¢

nakretka kotpakowa

M10

DIN 1587
maks. 15 mm
maks. 8 mm
7,5 mm

16/17 mm
min. 12,65 mm
min. 2 mm

18 mm

stal nierdzewna A2

158710A2 / 100 szt.

Warunki / norma
zamknieta, sze$ciokatna
gwint metryczny

tabela producenta

DIN 1587, M10

DIN 1587, M10

DIN 1587, M10

dla DIN: 17 mm

DIN 1587, M10

DIN 1587, M10

DIN 1587, M10

dane produktu w sklepie

dane produktu w sklepie

Wymiary: tabela producenta DIN 1587. Dla M10: di maks. 15 mm, m maks. 8 mm, r 7,5 mm, s ISO/DIN 16/17 mm, t min. 12,65 mm, w min. 2 mm,
h 18 mm. Symbol, materiat i opakowanie wedtug danych produktu e-Pamar.
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® Sposoéb uzycia

01 Sprawdz wariant 02 Ocen dlugos¢ 03 Rozpocznij gwint 04 Dokrec 05 Skontroluj
Potwierdz symbol konca Nakrecaj wspotosiowo Uzyj klucza 17 mm; Sprawdz petne
158710A2, gwint M10, Upewnij sie, ze koniec na czysty, moment dobierz do osadzenie oraz to, czy
stal nierdzewna A2 i Sruby nie oprze sie o nieuszkodzony gwint catego potaczenia. kotpak ostania

DIN 1587. wewnetrzng czes¢ M10. zakonczenie gwintu

kotpaka.

M10.

Tabela nie podaje momentu dokrecania ani dopuszczalnej diugosci wystajgcego konca sruby dla 158710A2. Przed dokreceniem potwierdz, ze

Sruba nie opiera sie o kotpak.

= Dobér do ztgcza M10

Zapewnij wysokos¢ 18 mm, dostep dla klucza 17 mm i

sprawdz wymiar t min. 12,65 mm. Stosuj wartosci kolumny

DIN.

® Badania i certyfikaty

= DIN 1587 - norma wskazana w nazwie produktu
= wymiary M10 wedtug tabeli producenta
= symbol produktu: 158710A2

" marka: Pamar

® Rysunek wymiarowy - DIN 1587 M10, A2

m maks. =8 mm

di maks. =15 mm

min. = 12,65 mn

h=18 mm

Zamow online w e-Pamar

pobrania.

d=M10

= Wykonanie A2

Produkt 158710A2: stal nierdzewna A2. Wykonanie A2 jest
przeznaczone do zastosowan, w ktérych wymagana jest
stal nierdzewna; doktadnych parametrow odpornosci
korozyjnej nie podano.

E Bezpieczenstwo

Nie dobieraj momentu dokrecania wytgcznie z rozmiaru
M10. Sprawdz zgodnos$¢ gwintu, dtugosé Sruby,
wspotosiowos¢ i wymagania catego potgczenia.

Y
N

s DIN =17 mm

A\ 4

Zeskanuj kod QR, aby przej$¢ bezposrednio do strony produktu Nakretka kotpakowa DIN 1587
M10, stal nierdzewna A2 w sklepie e-pamar.net.pl — aktualna cena, dostepnos¢ i dokumenty do

e-pamar.net.pl/produkt/nakretka-din-1587-m10-a2.html

W ofercie e-Pamar: DIN 1587 M10, stal nierdzewna A2, op. 100 szt. - Wymiary: di 15 mm, h 18 mm, t 12,65 mm, s

DIN 17 mm - Marka: Pamar - Symbol: 158710A2

Opracowanie e-Pamar na podstawie tabeli producenta DIN 1587 oraz danych produktu w sklepie. Nie podano momentu dokrecania ani dopuszczalnej dtugosci

wystajacego konca sruby.
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