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Sruba imbusowa DIN 912 M6 x 50, stal nierdzewna A2, gwint
na catej dtugosci

DIN 912 M6 x 50 (stal nierdzewna A2, gwint na catej dtugosci) — Sruba z tbem cylindrycznym i gniazdem
imbusowym 5 mm, z peinym gwintem: cate 50 mm trzpienia to gwint M6 o skoku 1 mm. teb @ 10 mm, wysokos¢ 6
mm. W gwincie w stali wkrecisz jg na ok. 6 mm i doci$niesz element do ok. 44 mm grubosci. Opakowanie: 100 szt.

m DIN 912 STAL NIERDZEWNA A2 PELNY GWINT m 100 SZT.

Wiasciwosci B Zastosowanie

Gwint na catej dtugosci — Gwint M6 x 1 na catych 50 mm = Na zewnatrz i w wilgoci — potaczenia M6 narazone na
— wkrecisz Srube na dowolng gtebokosc. wode

Stal nierdzewna A2 — Nie rdzewieje — bez powtoki do = Profile i ramy — tgczenie profili 30 i 40 mm
uszkodzenia. ® Maszyny — ostony, uchwyty, prowadnice liniowe

Gniazdo imbusowe 5 mm — Narzedzie: klucz imbusowy B Przemyst spozywczy — maszyny i strefy mycia
katowy lub bit imbusowy 1/4".

teb walcowy @ 10 mm — Chowa sie w pogtebieniu @ 11
mm — nic nie wystaje ponad powierzchnie.

Dlugos$¢ 50 mm — Element do ok. 44 mm przy wkreceniu
w stal na 6 mm.

Na zewnatrz i do wilgoci — Bez chlorkéw — tam wybierz
A4.
Dane techniczne
Parametr Wartos¢é Warunki / norma
Gwint M6 x 1 metryczny zwykty
Dilugos¢ L 50 mm od spodu tha do korca trzpienia
Gwint na dhugosci cata diugos¢ 50 mm — petny gwint
Gtadki trzpien brak gwint do tha
Materiat stal nierdzewna A2 PN-EN ISO 3506-1
Powierzchnia bez powtoki - stal nierdzewna na zewnatrz, w wilgoci i pomieszczeniach mokrych (bez chlorkéw)
Gniazdo s 5 mm klucz imbusowy
Sita zrywajaca ok. 14,1 kN dla A2-70, orientacyjnie
Masa 1 szt. ok.11,2 g orientacyjnie
Opakowanie 100 szt.
Pogtebienie pod teb 2 11 x 6,5 mm DIN 974-1
Otwoér pod gwint @5 mm wiertto pod M6

Wymiary wg DIN 912 i PN-EN ISO 4762; stal A2 wg PN-EN ISO 3506-1; masa orientacyjna; otwory przejsciowe wg ISO 273, pogtebienia wg DIN
974-1.
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B Sposéb uzycia

01 Otwor

Wywier¢ @ 5 mmi
nagwintuj M6 x 1 (w
stali min. 6 mm
wkrecenia) albo otwor
przejsciowy @ 6,6 mm
pod nakretke.

02 Pogtebienie

Pod teb wykonaj
pogtebienie @ 11 mm,
gtebokos¢ ok. 6,5 mm —
teb schowa sie w
materiale.

03 Wkrecanie

Wkre¢ Srube recznie —
gwint na catej dtugosci
utatwia wkrecanie na
dowolng gtebokos¢.

04 Dokreé

Kluczem imbusowym 5
mm, rbwnomiernie, bez
klucza udarowego.

05 Sprawdz

Gniazdo 5 mm nie
moze by¢ wyrobione —
klucz ma wchodzi¢ bez
luzu na gtebokos¢ min.
3 mm.

W potgczeniach nosnych stosuj wartosci z dokumentacji. Uzywaj klucza imbusowego o peinym wymiarze — zuzyty klucz wyrabia gniazdo.

® Do Sruby M6 x 50 pasuje

Klucz imbusowy 5 mm; otwér pod gwint @ 5 mm,
przejsciowy @ 6,6 mm, pogtebienie @ 11 x 6,5 mm.
Nakretka M6 A2 i podktadka DIN 125 M6. Gwint na catej

dhugosci 50 mm.

® Badania i certyfikaty

® DIN 912/ PN-EN ISO 4762 — $ruba z tbem walcowym i

gniazdem szesSciokgtnym

PN-EN ISO 3506-1 — stal A2

B gwint metryczny M6 x 1

marka: Pamar

k =6 mm max

® Materiat i Srodowisko pracy

Nierdzewna $ruba M6 x 50 wytrzyma deszcz, kondensacje

B Bezpieczenstwo

i mycie wodg. Aby nie powstato ogniwo korozyjne, tacz jg z
elementami A2.

Uzywaj klucza imbusowego o petnym wymiarze,

wsunietego do dna gniazda — zuzyty klucz wyrabia
gniazdo. Nie tgcz stali nierdzewnej z ocynkowana.
Nos$nos¢ potaczenia przyjmuj z dokumentacii.
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Rysunek pogladowy.

Zamow online w e-Pamar
Zeskanuj kod QR, aby przej$é bezposrednio do strony produktu Sruba imbusowa DIN 912 M6 x 50
A2 petny gwint w sklepie e-pamar.net.pl — aktualna cena, dostepnos¢ i dokumenty do pobrania.

gwint na catej diugosdi min. = 3 mm

Wymiary wg DIN 912 / ISO 4762 - warto$ci w mm

e-pamar.net.pl/produkt/sruba-din-912-m6x50-a2.html

Rysunek wymiarowy - Sruba imbusowa DIN 912 M6 x 50, gwint na catej dtugosci

W ofercie e-Pamar: Sruba imbusowa DIN 912 M6 x 50, stal nierdzewna A2, gwint na catej dtugosci, op. 100 szt. -
Marka: Pamar - Symbol: 912650A2

Opracowanie e-Pamar na podstawie DIN 912, PN-EN I1SO 4762, PN-EN ISO 3506-1, ISO 273 i DIN 974-1. Masa orientacyjna, wyliczona z wymiarow.
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