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Sruba z them szes$ciokatnym DIN 933 M4 x 5, stal

nierdzewna A2

Sruba szesciokatna M4 x 5 wg DIN 933 / PN-EN ISO 4017, stal nierdzewna A2. Gwint M4 x 0,7 na catej diugosci 5
mm — nakretke dokrecisz w dowolnym miejscu trzpienia. Klucz 7 mm, teb 2,8 mm. Krétka Sruba — do wkrecania w
gwint wewnetrzny M4 lub w cienkie elementy bez nakretki. Opakowanie: 1000 szt.

m DIN 933 STAL NIERDZEWNA A2 KLUCZ 7 1000 SZT.

Wiasciwosci B Zastosowanie

= Gwint na calej dlugosci — M4 x 0,7 — nakretke dokrecisz ~ ® Na zewnatrz i w wilgoci — potagczenia M4 narazone na

w dowolnym miejscu. wode i opady

= Stal nierdzewna A2 — Nie rdzewieje — bez powtoki do = Elektronika i elektryka — obudowy, listwy, uchwyty
uszkodzenia. aparatury

= teb 7 mm — Narzedzie: klucz ptaski lub nasadka 1/4". = Drobne mocowania — tabliczki, zaczepy, ostony

B Norma DIN 933 — Wymiary zgodne z PN-EN ISO 4017. B Modelarstwo i hobby — drobne konstrukcje i przyrzady
® Krétka — 5 mm — Do wkrecania w gwint M4 x 0,7 —
ostony, pokrywy, mocowania w otworach gwintowanych.

= Na zewnatrz i do wilgoci — Bez chlorkow — tam wybierz
A4,

® Dane techniczne

Parametr Wartosé Warunki / norma

Gwint M4 x 0,7 metryczny zwykly, na catej dtugosci

Dlugosé L 5mm diugosé trzpienia (bez tha)

Materiat stal nierdzewna A2 PN-EN ISO 3506-1

Powtoka brak - stal nierdzewna na zewnatrz, w wilgoci i pomieszczeniach mokrych (bez chlorkéw)
Rozmiar klucza s 7 mm ISO 4017 i DIN 933

Opakowanie 1000 szt.

Montaz w gwint wewnetrzny za krétka na nakretke M4 z podktadkami

Wymiary wg DIN 933 i PN-EN ISO 4017; stal A2 wg PN-EN ISO 3506-1; otwory przejsciowe wg ISO 273.

B Sposéb uzycia

01 Otwor 02 Podktadki 03 Nakretka 04 Dokreé 05 Sprawdz
Wywier¢ otwor Podktadka DIN 125 M4 Nakretke M4 wkre¢ Kluczem 7 mm (klucz Nad nakretkg powinny
przejsciowy @ 4,5 mm po obu stronach palcami do oporu — jesli ptaski lub nasadka wystawacé min. 1-2
we wszystkich potaczenia zapobiega idzie ciezko, sprawdz 1/4"), rownomiernie, zZwoje gwintu.
tagczonych elementach. wgniataniu tha w czystos$¢ gwintu. bez klucza udarowego.

materiat.

Nosnosc¢ potaczenia zalezy od klasy Sruby i nakretki oraz momentu dokrecenia. Przy potaczeniach konstrukcyjnych przyjmuj wartosci z projektu.
Nakretke dobieraj do klasy $ruby — nie nizsza.
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® Do sruby M4 x 5 pasuje ® Materiat i Srodowisko pracy

Nakretka M4 ze stali nierdzewnej A2, podktadka DIN 125 Nierdzewna $ruba M4 x 5 wytrzyma deszcz, kondensacije i

M4, klucz 7 mm. Otwor przejsciowy @ 4,5 mm (ISO 273). mycie wodg. Aby nie powstato ogniwo korozyjne, tacz jg

Krotka sruba — do wkrecania w gwint wewnetrzny. wytgcznie z elementami A2. Przy baseniach i nad morzem
lepsza bedzie stal A4. Gwint smaruj pastg
przeciwzatarciowg przy czestym rozkrecaniu.

® Badania i certyfikaty ® Bezpieczenstwo

® DIN 933/ PN-EN ISO 4017 — $ruba szeéciokatna Dobieraj nakretke do klasy Sruby — nie nizsza. Nie tacz stali
® PN-EN ISO 3506-1 — stal A2 nierdzewnej z ocynkowana. Przy dokrecaniu uzywaj klucza
= gwint metryczny M4 x 0,7 0 wtasciwym rozmiarze, aby nie uszkodzi¢ tha.

B marka: Pamar

B Rysunek wymiarowy — Sruba z them szesSciokatnym DIN 933 M4 x 5
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k=28mm
Rysunek pogladowy. Wymiary wg DIN 933 - warto$ci w mm

Zamow online w e-Pamar

Zeskanuj kod QR, aby przej$é bezposrednio do strony produktu Sruba DIN 933 M4 x 5 A2
nierdzewna w sklepie e-pamar.net.pl — aktualna cena, dostepno$¢ i dokumenty do pobrania.
e-pamar.net.pl/produkt/sruba-din-933-m4x5-a2.html

W ofercie e-Pamar: Sruba z tbem szesciokgtnym DIN 933 M4 x 5, stal nierdzewna A2, op. 1000 szt. - Marka: Pamar
- Symbol: 93345A2

Opracowanie e-Pamar na podstawie DIN 933, PN-EN I1SO 4017, PN-EN ISO 3506-1 i ISO 273. No$nos$¢ potaczenia przyjmuj z projektu.
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