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PAMAR KARTA TECHNICZNA

WIERTLO SZLIFOWANE HSS-G

DIN340 | 55mm | PRZEDLUZANE | DO METALU

Przedtuzane wiertto HSS-G @5,5 mm do warsztatowej i produkcyjnej obrébki metalu.
Szlifowane rowki wiérowe, prawoskretna geometria typu N oraz ostrze 135° wspierajg
kontrole posuwu i odprowadzanie wiéréow podczas pracy w miejscach wymagajgcych zasiegu.

Rysunek wymiarowy

11=91 mm
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L=139 mm

25,5

Schemat pogladowy. Wymiary w mm. Kat wierzchotkowy: 135°.
Dane techniczne

Marka Pamar

Materiat / wykonanie HSS-G - stal szybkotngca, szlifowane
Norma / oznaczenie DIN 340

Srednica d 5,5 mm

Dtugosé¢ catkowita L 139 mm

Dtugosé¢ czesci roboczej 11 91 mm

Kat wierzchotkowy 135°

Geometria / kierunek pracy Typ N/ prawoskretne

Chwyt Walcowy

Tolerancja otworu* H10

* H10 dotyczy otworu, nie tolerancji $rednicy wiertta. Wynik zalezy takze od warunkéw obrébki i stanu maszyny.
Zastosowanie

|Z| Stal stopowa i niestopowa, staliwo oraz zeliwo szare i sferoidalne.
m Spiekane metale proszkowe, brgz, alpaka i grafit.

m Wybrane tworzywa sztuczne przy odpowiednio dobranych parametrach obrobki.

Wskazoéwki pracy

Dobierz obroty, posuw i chtodziwo do materiatu. Nie stosuj nadmiernego nacisku. Stabilnie zamocuj detal i
zapewnij osiowe prowadzenie. Przy gtebokosci do ok. 33 mm (6 x d) okresowo wycofuj wiertto, aby usungé
wiory. Dlugos¢ czesci roboczej 91 mm nie oznacza zalecanej gtebokosci wiercenia w jednym przejsciu.
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