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Wiertto do metalu HSS-G DIN 338 @ 3,1 mm

Szlifowane wiertto krete do metalu @ 3,1 mm ze stali szybkotngcej HSS-G, wg DIN 338 (typ N): dtugos¢ catkowita
65 mm, dtugos¢ robocza 36 mm, kat wierzchotkowy 135°, chwyt walcowy. Opakowanie: 10 szt.

2 3,1 MM DIN 338 E KAT 135° 10 SZT.

Wiasciwosci

® Szlifowane HSS-G — Doktadna geometria i ostre
krawedzie.

B Kagt 135° — Pewny start i mniejszy nacisk przy wierceniu.

" Norma DIN 338, typ N—L =65 mm, I1 = 36 mm.

B Chwyt walcowy — Do wiertarek, wkretarek i wiertarek
stotowych.

B Tolerancja otworu H10 — Powtarzalny wymiar otworu.

® Uniwersalne do metalu — Stal, staliwo, zeliwo, braz,
tworzywa.

= Dane techniczne
Parametr Wartos¢
Srednica d @ 3,1 mm
Norma DIN 338
Dhugos¢ catkowita L 65 mm
Dlugos¢ robocza 11 36 mm

Materiat stal szybkotngca HSS-G
Kat wierzchotkowy 135°

Chwyt walcowy

Kierunek skrawania prawoskretne

Wykonanie szlifowane, jasne

Gtebokos$¢ wiercenia do ok. 12,4 mm

Opakowanie 10 szt.

H Zastosowanie

= Stal konstrukcyjna — profile, blachy, katowniki
B Zeliwo i staliwo — korpusy, odlewy, elementy maszyn
® Braz, alpaka, grafit — tuleje, elementy technologiczne

B Tworzywa sztuczne — ptyty, obudowy, ostony

Warunki / norma
tolerancja otworu H10

typ N (NWKa)

DIN 338

DIN 338

szlifowane

mniejszy nacisk, pewny start
@ 3,1 mm

wiercenie bez udaru
powierzchnia bez powtoki

4 x $rednica

Wymiary wg DIN 338 (typ N); kat wierzchotkowy 135°; tolerancja otworu H10; gtebokos¢ wiercenia do 4 x d.

B Sposéb uzycia
01 Zaznacz 03 Wieré
Wyznacz Srodek otworu
punktakiem — wiertto nie
Zsunie sie z
powierzchni.

02 Zamocuj

Zamocuj materiat w
imadle lub Sciskach, a
wiertto osiowo w
uchwycie.

Wierc¢ ze statym,
umiarkowanym
naciskiem i obrotami
dobranymi do Srednicy.

04 Chtodz

Stosuj chtodziwo lub
olej do wiercenia,
zwtaszcza w stali.

05 Oczysé

Przy gtebszych
otworach okresowo
wycofuj wiertto i usuwaj
wiory.

Przy kacie wierzchotkowym 135° wiertto wymaga mniejszego nacisku — zbyt silny docisk moze je uszkodzi¢. Uzywaj okularéw ochronnych i mocuj

obrabiany element.
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B Wiertto @ 3,1 mm w skrécie ® Materiat i wykonanie

Dlugos$¢ catkowita 65 mm, robocza 36 mm. Kat Wiertlo ze stali szybkotnacej, szlifowane, w wykonaniu
wierzchotkowy 135°, typ N, prawoskretne. Chwyt walcowy.  jasnym (biatym) — bez powtoki. Doktadna geometria ostrza
Gtebokos¢ wiercenia do ok. 4 x d. daje réwny, czysty otwor.

® Badania i certyfikaty ® Bezpieczenstwo

E DIN 338 — wiertto krete, typ N Mocuj obrabiany element w imadle lub Sciskach. Uzywaj

= HSS-G - stal szybkotnaca, szlifowane okularéw ochronnych. Nie dotykaj widréw i wiertta tuz po

B tolerancja otworu H10 pracy - sg gorace | ostre.

marka: Pamar

Rysunek wymiarowy — wiertto HSS-G DIN 338 @ 3,1 mm

[{ = 36 mm
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L = 65 mm

Wymiary wg DIN 338 - wartosci w mm
Rysunek pogladowy.

Zamo6w online w e-Pamar

Zeskanuj kod QR, aby przejs¢ bezposrednio do strony produktu Wiertto HSS-G DIN 338 @ 3,1 mm
w sklepie e-pamar.net.pl — aktualna cena, dostepnosé i dokumenty do pobrania.
e-pamar.net.pl/produkt/wiertlo-szlif-hssg-din-338-fi-31.html

W ofercie e-Pamar: wiertto do metalu HSS-G DIN 338 & 3,1 mm, op. 10 szt. - Marka: Pamar - Symbol:
NWKA3383.1

Opracowanie e-Pamar na podstawie DIN 338. Parametry pracy dobieraj do materiatu i maszyny.
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