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Nakretka szeSciokatna DIN 934 M56, stal nierdzewna A2

Nakretka szesciokgtna M56 z gwintem metrycznym zwykiym (skok 5,5 mm) wg DIN 934, stal nierdzewna A2. Do
Srub i pretéw gwintowanych M56. Przeznaczenie: na zewnatrz, w wilgoci i pomieszczeniach mokrych (bez
chlorkéw). Opakowanie: 50 szt.

® Wiasciwosci ® Zastosowanie
¥ Norma DIN 934 — Gwint metryczny zwykly M56 x 5,5. " Elewacje i balustrady — potgczenia nierdzewne na
B Stal nierdzewna A2 — Nie rdzewieje — bez powtoki do zewnatrz
uszkodzenia. " Kotwy fundamentowe — posadowienie maszyn i
® Szesciokat s = 85 mm — Pasuje do kluczy ptaskich, konstrukcji
oczkowych i nasadowych. = Sciggi i tezniki — potgczenia przenoszace duze sity

" Do $rub i pretéw — Sruby, prety gwintowane, kotwy M56. ™ Przemyst spozywczy — strefy higieniczne i mokre
= Opakowanie 50 szt. — Wygodne na budowe i do
warsztatu.

= Na zewnatrz i do wilgoci — Bez chlorkéw — tam wybierz
A4,

E Dane techniczne

Parametr Wartosé Warunki / norma

Gwint M56 x 5,5 metryczny zwykly, tolerancja 6H

Norma DIN 934 odpowiednik PN-EN ISO 4032

Materiat stal nierdzewna A2 grupa A2 wg PN-EN ISO 3506-2

Materiat brak - stal nierdzewna na zewnatrz, w wilgoci i pomieszczeniach mokrych (bez chlorkéw)
Rozmiar klucza s 85 mm ISO 4032 i DIN 934

Wysoko$¢ m 45 mm ISO 4032 i DIN 934

Wymiar po narozach e 93,56 mm min.

Opakowanie 50 szt.

Otwor przejsciowy pod Srube @ 62 mm ISO 273, szereg $redni

Wymiary wg DIN 934 i PN-EN ISO 4032; klasy wtasnosci wg PN-EN ISO 898-2 ; stal A2 wg PN-EN ISO 3506-2; masa orientacyjna +5%; otwory
przejsciowe wg ISO 273.

B Sposéb uzycia

01 Dobierz 02 Podktadka 03 Nakrec¢ 04 Dokreé 05 Sprawdz

Srube lub pret M56 w Zatéz podktadke DIN Nakre¢ nakretke Kluczem 85 mm, z Nad nakretkg powinny
tej samej klasie i 125 pod nakretke — recznie — powinna is¢ momentem witasciwym wystawaé min. 1-2
wykonaniu co nakretka. roztozy nacisk. bez oporu. dla klasy Sruby. Zwoje gwintu.

Nosnos¢ potaczenia zalezy od klasy $ruby i nakretki oraz momentu dokrecenia. przy potgczeniach konstrukcyjnych przyjmuj wartosci z projektu.
nakretke dobieraj do klasy $ruby — nie nizsza.
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® Do nakretki M56 pasuje

Klucz 85 mm. Podktadka DIN 125 M56. Sruba lub pret
gwintowany M56 x 5,5 ze stali nierdzewnej A2. Otwoér
przejsciowy pod Srube: @ 62 mm (ISO 273).

® Badania i certyfikaty

= DIN 934 — nakretka szesciokatna
" PN-EN ISO 3506-2 — stal A2
B gwint metryczny M56 x 5,5

5 marka: Pamar

® Materiat i Srodowisko pracy

Stal nierdzewna A2 nie rdzewieje na zewnatrz, w wilgoci i
w pomieszczeniach mokrych, sprawdza sie tez w
przemysle spozywczym. £acz jg ze Srubami i pretami A2.
Przy chlorkach (baseny, strefa nadmorska, sél drogowa)
wybierz stal A4. Gwinty nierdzewne moga sie zatrze¢ —
dokrecaj rownomiernie, bez klucza udarowego.

E Bezpieczenstwo

Dobieraj nakretke do klasy $ruby — nie nizsza. Nie tacz stali
nierdzewnej z ocynkowana. Przy dokrecaniu uzywaj klucza
0 wtasciwym rozmiarze, aby nie uszkodzi¢ narozy.

B Rysunek wymiarowy — nakretka szesciokatna DIN 934 M56
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Wymiary wg ISO 4032 i DIN 934 - warto$ci w mm

Rysunek pogladowy.

Zamow online w e-Pamar

e-pamar.net.pl/produkt/nakretka-din-934-m56-a2.html

Zeskanuj kod QR, aby przej$¢ bezposrednio do strony produktu Nakretka DIN 934 M56 A2
nierdzewna w sklepie e-pamar.net.pl — aktualna cena, dostepno$¢ i dokumenty do pobrania.

W ofercie e-Pamar: nakretka szesSciokatna DIN 934 M56, stal nierdzewna A2, op. 50 szt. - Marka: Pamar - Symbol:

93456A2

Opracowanie e-Pamar na podstawie DIN 934, PN-EN 1SO 4032, PN-EN ISO 3506-2 i ISO 273. Masa orientacyjna +5%. No$no$¢ potaczenia przyjmuj z

projektu.
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