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Pret gwintowany DIN 976 M8 x 1000 mm, stal nierdzewna A2

Pret gwintowany M8 o dtugosci 1000 mm z gwintem metrycznym na catej dtugosci wg DIN 976-1, stal nierdzewna
A2. Do docinania na wymiar i tworzenia $rub, $ciggéw i zawiesi. Przeznaczenie: na zewnatrz, w wilgoci i
pomieszczeniach mokrych (bez chlorkéw).

STALNIERDZEWNAAZ | GWINT NA CALE) DUGOSC

® Wiasciwosci ® Zastosowanie

B Gwint M8 na cafej dtugo$ci — Docinasz na wymiar w " Elewacije i instalacje zewnetrzne — uchwyty, obejmy,
dowolnym miejscu. wsporniki

B Stal nierdzewna A2 — Nie rdzewieje — bez powtoki do B Pomieszczenia mokre — tazienki, myjnie, pralnie
uszkodzenia. ® Przemyst spozywczy — strefy higieniczne

= Dtugos¢ 1000 mm — Wygodna do ciecia na kilka = Mocowania na wymiar — $ruby nierdzewne docinane na
krotszych Srub. miejscu

= Norma DIN 976-1 — Gwint metryczny zwykly, tolerancja
6g.

B Pasuje do standardowych nakretek — Nakretki i
podkfadki M8 z oferty.

® Do wielu zastosowan — Podwieszenia, $ciggi, kotwy,
Sruby specjalne.

m Dane techniczne

Parametr Wartosé Warunki / norma

Gwint M8 x 1,25 metryczny zwykly, tolerancja 6g

Dhugos¢ preta 1000 mm gwint na catej dtugosci

Norma DIN 976-1 pret gwintowany, forma A

Materiat stal nierdzewna A2 grupa A2 wg PN-EN 1SO 3506-1

Przekrodj czynny As 36,6 mm? gwint M8

Materiat brak - stal nierdzewna na zewnatrz, w wilgoci i pomieszczeniach mokrych (bez chlorkéw)
Nakretka pasujgca M8, klucz 13 wys. ok. 6,8 mm (ISO 4032)

Otwor przejsciowy 29 mm ISO 273, szereg $redni

Wiertto pod gwint @ 6,8 mm gwint wewnetrzny M8

Materiat wg PN-EN 1SO 3506-1; wymiary gwintu wg DIN 976-1 i ISO 261; wymiary nakretek wg ISO 4032; otwory przejsciowe wg 1SO 273.
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B Sposéb uzycia

01 Odmierz 02 Zabezpiecz gwint 03 Przytnij 04 Wykoncz 05 Skreé
Zaplanuj dlugos¢ z Nakre¢ nakretke za Pitg do metalu lub Odkre¢ nakretke — Zatoz podktadki i
zapasem na nakretki i miejscem ciecia. szlifierka, prostopadle wyprostuje gwint. Sfazuj nakretki, dokre¢
podktadki po obu do osi preta. krawedz pilnikiem. kluczem.
stronach.

Nos$nosc¢ potaczenia zalezy od klasy preta i nakretki, diugosci wkrecenia i sposobu obciazenia. przy potaczeniach konstrukcyjnych przyjmuj
wartosci z projektu. po cieciu zabezpiecz konce preta przed korozjg (np. farba cynkowa przy ocynku).

® Do preta M8 pasuje ® Materiat i Srodowisko pracy

Nakretka M8 — klucz 13, wys. ok. 6,8 mm. Otwor Stal nierdzewna A2 nie rdzewieje na zewnatrz, w wilgoci i
przejsciowy @ 9 mm (1ISO 273). Wiertto pod gwint M8: & w pomieszczeniach mokrych, sprawdza sie tez w

6,8 mm. Nakretka i podktadka A2. przemysle spozywczym. Przy chlorkach (baseny, strefa

nadmorska, sél drogowa) wybierz stal A4. Gwinty
nierdzewne moga sie zatrze¢ — dokrecaj rownomiernie,
bez klucza udarowego.

®m Badania i certyfikaty E Bezpieczenstwo
® DIN 976-1 — pret gwintowany Przy cieciu stosuj okulary i rekawice ochronne. Krawedzie
® PN-EN ISO 3506-1 — stal A2 po cieciu moga by¢ ostre — sfazuj je pilnikiem.

B gwint metryczny M8 x 1,25

marka: Pamar

Rysunek wymiarowy - pret gwintowany DIN 976 M8 x 1000

M8 x 1,25
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L=1000 mm

Rysunek poglagdowy. Wymiary w mm.

Elﬂf _El Zamo6w online w e-Pamar
- -'

Zeskanuj kod QR, aby przej$¢ bezposrednio do strony produktu Pret DIN 976 M8 x 1000 A2

[
== nierdzewny w sklepie e-pamar.net.pl — aktualna cena, dostepnosé i dokumenty do pobrania.
ﬁﬁhﬂ_ e-pamar.net.pl/produkt/pret-gwintowany-din-976-m8x1000-a2.html

W ofercie e-Pamar: pret gwintowany DIN 976 M8 x 1000 mm, stal nierdzewna A2 - Marka: Pamar - Symbol:
97681000A2

Opracowanie e-Pamar na podstawie DIN 976-1, PN-EN 1SO 3506-1, ISO 4032 i ISO 273. Wartosci mechaniczne sg minimalnymi wymaganiami normy; no$nos¢
potaczenia przyjmuj z projektu.
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