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Pret gwintowany DIN 976 M16 x 1000 mm, klasa 8.8, ocynk

galwaniczny

Pret gwintowany M16 o dlugo$ci 1000 mm z gwintem metrycznym na catej dtugosci wg DIN 976-1, klasa 8.8,
ocynk galwaniczny. Do docinania na wymiar i tworzenia $rub, $ciggéw i zawiesi. Przeznaczenie: suche wnetrza.

M16 x 1000 MM DIN 976-1 KLASA 8.8 GWINT NA CALEJ DLUGOSCI 8.8 ZN

Wiasciwosci

Gwint M16 na catej dtugosci — Docinasz na wymiar w
dowolnym miejscu.

Klasa 8.8 — Rm min. 800 MPa — do potaczen
konstrukcyjnych.

Dlugos$¢ 1000 mm — Wygodna do ciecia na kilka
krétszych srub.

Norma DIN 976-1 — Gwint metryczny zwykly, tolerancja
6g.

Pasuje do standardowych nakretek — Nakretki i
podkiadki M16 z oferty.

Do wielu zastosowan — Podwieszenia, Sciggi, kotwy,
Sruby specjalne.

B Zastosowanie

Konstrukcje stalowe — potgczenia i $ciagi stalowe

® Maszyny i urzadzenia — kotwienie i mocowanie maszyn
" Kotwy wklejane — z zaprawg dopuszczajacg prety 8.8

= Sciggi i tezniki — potgczenia przenoszace rozcigganie

Dane techniczne
Parametr Wartosé Warunki / norma
Gwint M16 x 2 metryczny zwykly, tolerancja 6g
Dhugos¢ preta 1000 mm gwint na catej dtugosci
Norma DIN 976-1 pret gwintowany, forma A
Klasa wytrzymatosci 8.8 PN-EN ISO 898-1
Wytrzymatos$¢ na rozcigganie Rm min. 800 MPa PN-EN ISO 898-1
Granica plastycznosci min. 640 MPa Rp0,2
Przekroj czynny As 157 mm? gwint M16
Min. sita zrywajgca 125,6 kN As x Rm
Obcigzenie prébne 91,1 kN PN-EN ISO 898-1
Powtoka ocynk galwaniczny ZN suche wnetrza
Nakretka pasujgca M16, klucz 24 wys. ok. 14,8 mm (1ISO 4032)
Otwor przejsciowy 2 17,5 mm ISO 273, szereg $redni

Wiasnosci mechaniczne wg PN-EN 1SO 898-1 (klasy 4.8, 8.8, 10.9) i PN-EN 1SO 3506-1 (A2); wymiary gwintu wg DIN 976-1 i ISO 261; wymiary
nakretek wg 1SO 4032; otwory przejsciowe wg ISO 273.
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B Sposéb uzycia

01 Odmierz

Zaplanuj dlugos¢ z
zapasem na nakretki i
podktadki po obu
stronach.

02 Zabezpiecz gwint
Nakre¢ nakretke za
miejscem ciecia.

03 Przytnij

Pita do metalu lub
szlifierka, prostopadle
do osi preta.

04 Wykoncz

Odkrec¢ nakretke —
wyprostuje gwint. Sfazuj
krawedz pilnikiem.

05 Skreé
Zat6z podktadki i
nakretki, dokre¢
kluczem.

Nos$nosc¢ potaczenia zalezy od klasy preta i nakretki, diugosci wkrecenia i sposobu obciazenia. przy potaczeniach konstrukcyjnych przyjmuj
wartosci z projektu. po cieciu zabezpiecz konce preta przed korozjg (np. farba cynkowa przy ocynku).

® Do preta M16 pasuje

Nakretka M16 — klucz 24, wys. ok. 14,8 mm. Otwor
przejsciowy @ 17,5 mm (ISO 273). Wiertto pod gwint M16:
@ 14 mm. Nakretka klasy 8.

Badania i certyfikaty

" DIN 976-1 — pret gwintowany
" PN-EN ISO 898-1 — klasa 8.8
gwint metryczny M16 x 2

marka: Pamar

® Powtoka i Srodowisko pracy

Ocynk galwaniczny chroni stal w suchych
pomieszczeniach. Klasa 8.8 to standard potgczen
konstrukcyjnych — ma blisko dwa razy wyzszg
wytrzymatosc¢ niz 4.8. Na zewnatrz wybierz ocynk ogniowy
albo stal nierdzewng A2.

® Bezpieczenstwo

Przy cieciu stosuj okulary i rekawice ochronne. Krawedzie
po cieciu moga by¢ ostre — sfazuj je pilnikiem.

Rysunek wymiarowy - pret gwintowany DIN 976 M16 x 1000

A

L=1000 mm

Rysunek pogladowy. Wymiary w mm.

A 4

Zeskanuj kod QR, aby przej$¢ bezposrednio do strony produktu Pret DIN 976 M16 x 1000 8.8 ZN
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W ofercie e-Pamar: pret gwintowany DIN 976 M16 x 1000 mm, klasa 8.8, ocynk galwaniczny - Marka: Pamar -

Symbol: 9761610008.8ZN

Opracowanie e-Pamar na podstawie DIN 976-1, PN-EN I1SO 898-1, ISO 4032 i ISO 273. Warto$ci mechaniczne sg minimalnymi wymaganiami normy; no$no$¢

potaczenia przyjmuj z projektu.
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