\ Symbol: 976121808.8ZN - Wydanie: 10.2026

Pret gwintowany do kotwy chemicznej M12 x 180 mm, klasa
8.8, ocynk galwaniczny

Pret gwintowany M12 o dtlugos$ci 180 mm ze stali klasy 8.8 do osadzania w zaprawie kotwigcej. W komplecie z
nakretkg M12 i podktadka w tej samej powtoce. Przy zakotwieniu 70 mm miesci element do ok. 94 mm. Do
suchych warunkéw wewnetrznych. Opakowanie: 20 kompletow.

M12 x 180 MM KLASA 8.8 PRET + NAKRETKA + PODKEADKA OCYNK GALWANICZNY ZN 20 SZT.

Wiasciwosci B Zastosowanie
Rm min. 800 MPa, Rp0,2 min. 640 MPa (PN-EN ISO = stupki balustrad i poreczy wewnatrz budynkéw
898-1) B konsole stalowe, katowniki i ramy
gwint metryczny zwykty M12 x 1,75 na catej dtugosci = kotwienie regatow i lekkich maszyn
ok. 110 mm gwintu nad betonem przy hef 70 mm ® mocowania W murze — z zaprawa i tuleja siatkowa
komplet: nakretka M12 i podktadka w ocynku ZN dopuszczong do muru
ocynk galwaniczny do suchych warunkéw wewnetrznych
wspoOtpracuje z zaprawami dopuszczajacymi prety M12
kl. 8.8
Dane techniczne
Parametr Wartosé Warunki / norma
Gwint M12 x 1,75 metryczny zwykly
Diugosc preta 180 mm catkowita
Klasa wytrzymatosci 8.8 PN-EN ISO 898-1
Wytrzymatos¢ na rozcigganie Rm min. 800 MPa d< 16 mm
Granica plastycznosci Rp0,2 min. 640 MPa d<16 mm
Przekrodj czynny As 84,3 mm? gwint M12
Min. sita zrywajaca / prébna 67,4 kN / 48,9 kN PN-EN ISO 898-1
Powtoka ocynk galwaniczny ZN suche wnetrza
Srednica wiertta 14 mm TCM PRO+, ETA-23/0051
Glebokos¢ zakotwienia hef 70-144 mm TCM PRO+, M12
Moment dokrecania Tinst 20 Nm TCM PRO+, M12
Opakowanie 20 kompletéw pret + nakretka + podktadka

Wiasnosci mechaniczne klasy 8.8 wedtug PN-EN ISO 898-1. Dane montazowe dla M12 wedtug ETA-23/0051 zaprawy Trutek TCM PRO+
(14.02.2023) — przy innej zaprawie obowigzujg dane z jej dokumentacji.
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B Sposéb uzycia

01 Wiercenie 02 Czyszczenie 03 Zaprawa 04 Osadzenie 05 Dokrecenie
Otwor @ 14 mm, Pompka i szczotka wg Wypelnij od dna ok. 2/3 Czysty pret ruchem Po utwardzeniu:
gtebokos¢ min. 70 mm. instrukcji zaprawy. otworu. obrotowym do dna. element, podktadka, 20

Nm.

Nie obcigzaj preta przed uptywem czasu utwardzenia zaprawy. Nosno$¢ zamocowania przyjmuj z oceny ETA zaprawy (podtoze, krawedzie,

rozstaw).

® |le gwintu zostaje nad betonem

Przy hef 70 mm nad betonem jest ok. 110 mm gwintu. Po
odjeciu podkfadki i nakretki (2,5 mm + 10,8 mm) oraz

zapasu gwintu zostaje miejsce na element do ok. 94 mm.

Glebsze zakotwienie (do 144 mm) zmniejsza te grubos¢.

® Badania i certyfikaty

klasa wytrzymatosci 8.8 wg PN-EN 1SO 898-1

B gwint metryczny M12 x 1,75

dane montazowe: ETA-23/0051 (Trutek TCM PRO+)
marka: Pamar

A.PRET M12 x 180 MM
MI12 x 1,75
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W komplecie:

nakretka M12 podkiadka @12

klasa 8.8 - ocynk galwaniczny ZN
opakowanie: 20 kompletéw

Zamow online w e-Pamar

® Powtoka i przechowywanie

Ocynk galwaniczny — do suchych warunkéw
wewnetrznych. Na zewnatrz i w wilgoci wybierz ocynk
ogniowy HDG lub stal nierdzewng A2. Przechowuj w
suchym miejscu; przed osadzeniem pret musi by¢ czysty,
bez smaru i oleju.

® Bezpieczenstwo

Podczas wiercenia i czyszczenia otworu stosuj okulary
ochronne i ochrone drég oddechowych przed pytem. Przy
pracy z zaprawg przestrzegaj karty charakterystyki (SDS)
jej producenta.

Rysunek techniczny - pret M12 x 180 i zakotwienie w betonie

B. ZAKOTWIENIE - KOTWA CHEMICZNA, hef 70 MM

ok 110 mm gwintu nad betonem

nakretka + podktadka
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'<—+ wiertto @14 mm

Schemat pogladowy, bez skali

Zeskanuj kod QR, aby przej$¢ bezposrednio do strony produktu Pret gwintowany M12 x 180 kl. 8.8
ZN w sklepie e-pamar.net.pl — aktualna cena, dostepnos¢ i dokumenty do pobrania.

e-pamar.net.pl/produkt/pret-gwintowany-do-kotwy-chemicznej-m12x180-88-ocynk-zn.html

Opakowanie w ofercie e-Pamar: 20 kompletéw (pret M12 x 180, nakretka M12, podktadka), ocynk galwaniczny -

Marka: Pamar - Symbol: 976121808.8ZN

Opracowanie e-Pamar na podstawie PN-EN ISO 898-1 oraz ETA-23/0051 (Trutek TCM PRO+). Warto$ci mechaniczne sg minimalnymi wymaganiami dla klasy
8.8. No$nos$¢ zamocowania zalezy od catego systemu kotwigcego i nalezy jg przyjmowac z dokumentacji zaprawy.
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