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Wiertto kobaltowe Co5 DIN 338 @ 6,3 mm do metalu

Szlifowane wiertto krete @ 6,3 mm ze stali szybkotnacej z 5% dodatkiem kobaltu (HSS-Co5), wg DIN 338: dlugos¢
catkowita 101 mm, robocza 63 mm, kat wierzchotkowy 130°, geometria typu Ti, chwyt walcowy. Do stali
nierdzewnej, kwasoodpornej, stopowej i tytanu. Opakowanie: 10 szt.

E Wiasciwosci

B HSS + 5% kobaltu — Wysoka odporno$¢ cieplna w
materiatach trudnoskrawalnych.

B Geometria typu Ti — Szlifowane, prawoskretne
wykonanie do twardych stali.

® Kat 130° — Precyzyjny start przy mniejszym nacisku na

m Zastosowanie

B Stal nierdzewna i kwasoodporna — takze stal
termoodporna

Twarde stale stopowe i niestopowe — elementy maszyn i
konstrukcji

= Tytan, staliwo, zeliwo — szare i sferoidalne

narzedzie. " Metale spiekane, braz, alpaka, grafit — tuleje i detale
® Norma DIN 338 — L =101 mm, I1 =63 mm.

B Chwyt walcowy — Do wiertarek recznych, stotowych i
kolumnowych.

B Do stali nierdzewnej — Takze kwasoodpornej, stopowe;j i
tytanu.

m Dane techniczne

Parametr Wartosé Warunki / norma

Srednica d ? 6,3 mm wiertto krete prawoskretne
Norma DIN 338 wiertto krete krétkie

Dhugos¢ catkowita L 101 mm DIN 338

Diugos¢ robocza 11 63 mm DIN 338

Materiat HSS-Co5 stal szybkotngca + 5% kobaltu
Geometria typ Ti do materiatéw trudnoskrawalnych
Kat wierzchotkowy 130° precyzyjny start

Chwyt walcowy uchwyt wiertarski

Wykonanie szlifowane wiercenie bez udaru

Gtebokos$¢ wiercenia do ok. 25 mm bez petnego oczyszczenia

Chtodzenie zalecane dobrane obroty i posuw

Opakowanie 10 szt.

Wymiary wg DIN 338; materiat HSS-Co5 (5% kobaltu); kat wierzchotkowy 130°, geometria typu Ti.
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B Sposéb uzycia

01 Zaznacz 02 Zamocuj 03 Dobierz obroty 04 Chtodz

Wyznacz srodek otworu Zamocuj detal sztywno Ustaw obroty do Stosuj chtodziwo lub
punktakiem — wiertto nie w imadle lub Sciskach, Srednicy i gatunku —w spray do wiercenia od
Zsunie sie z a wiertto osiowo w stali nierdzewnej poczatku operaciji.
powierzchni. uchwycie. wyraznie nizsze.

05 Utrzymaj posuw
Wier¢ réwnym
posuwem, okresowo
wycofuj wiertto i usuwaj

wiory.

Nie pozwol wierttu ,trze¢” bez skrawania — w stali nierdzewnej utwardza to materiat i przegrzewa ostrze. Uzywaj okularéw ochronnych i mocuj

obrabiany element.

B Wiertto @ 6,3 mm w skrécie

Diugos¢ catkowita 101 mm, robocza 63 mm. Kat
wierzchotkowy 130°, geometria typu Ti, prawoskretne,
chwyt walcowy. Glebokos$¢ wiercenia bez petnego

oczyszczenia do ok. 25 mm.

® Badania i certyfikaty

= DIN 338 — wiertto krete
B HSS-Co5 — 5% kobaltu
" geometria typu Ti, kgt 130°

marka: Pamar

®m Kiedy wybraé Co5?

skrawania.

B Bezpieczenstwo

Gdy zwykie wiertto HSS szybko sie tepi — w stalli
nierdzewnej, kwasoodpornej, stopowej i w tytanie. Kobalt
utrzymuje twardos$¢ ostrza w wysokiej temperaturze

Mocuj obrabiany element w imadle lub Sciskach. Uzywaj
okularéw ochronnych. Nie dotykaj wiéréw i wiertta tuz po

pracy — sg gorace i ostre.

Rysunek wymiarowy — wiertto kobaltowe Co5 DIN 338 @ 6,3 mm
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Wymiary wg DIN 338 - wartosci w mm

ZamoOw online w e-Pamar
Zeskanuj kod QR, aby przejs¢ bezposrednio do strony produktu Wiertto kobaltowe Co5 DIN 338 &
6,3 mm w sklepie e-pamar.net.pl — aktualna cena, dostepnos¢ i dokumenty do pobrania.

e-pamar.net.pl/produkt/wiertlo-kobaltowe-co5-din-338-fi-63mm.html
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W ofercie e-Pamar: wiertto kobaltowe Co5 DIN 338 & 6,3 mm do metalu, op. 10 szt. - Marka: Pamar - Symbol:

NWKAG6.3CO5

Opracowanie e-Pamar na podstawie DIN 338. Parametry pracy dobieraj do materiatu i maszyny.
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