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TRUTEK® TCM420PRO+ - kotwa chemiczna do betonu
zarysowanego

Dwusktadnikowa, hybrydowa winyloestrowa zaprawa iniekcyjna bez styrenu do odpowiedzialnych zamocowan w
betonie. Kartusz koncentryczny 420 ml obstuguje prety gwintowane M8-M24 i prety zbrojeniowe @8—-@25 mm, takze w
betonie mokrym i otworach zalanych wodg inng niz morska.

BETON ZARYSOWANY M8-M24 - 38-925 MM KARTUSZ 420 ML ETA-23/0051 BEZ STYRENU

B Wiasciwosci Zastosowanie

® hybrydowa zywica winyloestrowa bez styrenu (Hybrid B podstawy stupow, wsporniki i ramy konstrukcji stalowych
Vinylester Plus) ® bariery, balustrady i elementy zabezpieczajace

® zmienna gteboko$¢ zakotwienia dopasowywana do ® podstawy maszyn i urzadzen mocowane do betonu
projektu ® wklejanie pretéw zbrojeniowych @8—@25 mm zgodnie z
obcigzenia statyczne i quasi-statyczne projektem

montaz w betonie suchym, mokrym i w otworach zalanych
montaz nad gtowa dopuszczony przez ETA

wiercenie udarowe (HD), sprezonym powietrzem (CD) lub
bezpytowe (HDB — nie w otworach zalanych)

beton zwykly C20/25-C50/60, zarysowany i niezarysowany

® Dane techniczne

Parametr Wartos¢é Warunki /| norma

Rodzaj / opakowanie hybrydowy winyloester /| 420 kotwa iniekcyjna bez styrenu (Hybrid Vinylester Plus); kartusz

ml koncentryczny
Beton C20/25-C50/60 zarysowany i niezarysowany; EN 206
Prety M8-M24 | @8-@25 mm gwintowane wg ETA; zbrojeniowe B lub C, fyk 400-600 MPa
Obcigzenia statyczne i quasi-statyczne projekt wg EN 1992-4 / TR055
Zakotwienie / wiertto 60-288 / 10-28 mm prety gwintowane M8-M24; zbrojeniowe @8-@25: 60-300 / 10-30 mm
Otwor w elemencie 9-26 mm d; dla M8—M24
mocowanym
Maks. moment dokrecania 10-90 Nm Tmayx Zaleznie od Srednicy preta
Min. rozstaw / krawedz 40-115 | 35-65 mm Smin ! Cmin dla M8-M24; zbrojeniowe 40-120 / 40-120 mm
Min. grubo$¢ betonu hes + 30 mm (2 100 mm) M8-M12, @8-@12; wigksze Srednice: hgs + 2dg
Wiercenie HD, CD lub HDB HDB (bezpytowe) tylko beton suchy i mokry — nie w otworach zalanych
Czyszczenie otworu MAC 4x4x4 lub CAC 2x2x2 MAC: dg < 24 mm i hgs < 10d; pozostate — CAC, min. 6 bar
Warunki otworu suchy, mokry lub zalany woda inna niz morska
Temperatura montazu podtoze 0...+40°C zaprawa minimum +20°C
Temperatura uzytkowania -40...+40°C dtugotrwale maks. +24°C
Czas pracy / suchy beton 3-20/20-90 min zaleznie od temperatury podtoza
Utwardzanie — mokry / zalany 40-180 min zaleznie od temperatury; woda inna niz morska
Montaz nad gtowg dopuszczony ETA-23/0051, zatgcznik B1
Ocena techniczna ETA-23/0051 ETA-Danmark, 14.02.2023

Dane wedtug Europejskiej Oceny Technicznej ETA-23/0051, wydanej 14.02.2023 przez ETA-Danmark. MAC — czyszczenie reczne pompka, CAC — sprezonym
powietrzem.
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B Sposéb uzycia

01 Wiercenie
Dobierz $rednice i
gtebokos¢ z projektu;
otwér metodg HD, CD
albo HDB (HDB tylko
beton suchy i mokry).

02 Czyszczenie

MAC (dg <24 mm, hg <
10d): 4x przedmuchaj, 4x
wyszczotkuj, 4x
przedmuchaj. Pozostate
otwory: CAC min. 6 bar —

03 Kartusz

Zat6z oryginalny mieszacz
i odrzu¢ pierwsze 10 cm
mieszanki do uzyskania
jednorodnego koloru.

04 Iniekcja

Wypehij od dna okoto 2/3
otworu i osadz suchy,
czysty pret ruchem
obrotowym.

05 Utwardzanie

Nie poruszaj i nie obcigzaj
preta do konca tg,e; Nie
przekraczaj T,y Z ETA.

2x [ 2x [ 2x, HDB — bez
czyszczenia.

® Dobér - prety gwintowane

Pret do[mm] hg[mm] de[mm] T [NM] S Cpin MAC hgg Pret do[mm]
M8 10 60-96 9 10 40 35 <80 28 10/12
M10 12 60-120 12 12 40 40 <100 910 12/14
M12 14 70-144 14 20 60 45 <120 @12  14/16
M16 18 80-192 18 40 75 50 <160 914  16/18
M20 22 90-240 22 70 95 60 <200 216 20
M24 28 100-288 26 90 115 65 tylko CAC @20  24/25*
Nmin: hes + 30 mm, nie mniej niz 100 mm (M8-M12, @8-@12); wieksze Srednice hg¢ + 024 28
2dy. .tylko CAC” — wiertto > 24 mm, czyszczenie reczne niedopuszczone. * Dla @20 @25 30

ETA podaje wiertto 25 mm (tab. A2) i 24 mm (tab. B1) — przyjmij warto$¢ z projektu lub
potwierdz u producenta. Wymiary w mm.

B Czasy pracy i utwardzania B Badania i certyfikaty
Podtoze tgel suchy  mokry | zalany m Europejska Ocena Techniczna ETA-
W T T e 23/0051 (ETA-Danmark, 14.02.2023)
min min min m EAD 330499-01-0601 — faczniki wklejane
10...<20°C 9 min 60 min 120 min do betonu
20...<30°C  5min  30min 60 min m system oceny i weryfikacji statoci
30...40°C 3 min 20 min 40 min witasciwosci uzytkowych AVCP 1

m zakladany w ocenie okres uzytkowania:
50 lat

m odpornos¢ ogniowa: nie oceniono (ETA,
tab. C9)

Temperatura zaprawy minimum +20°C.

® Schemat aplikacji kotwy chemicznej w otworze

A. Przygotowanie i iniekcja

= Doboér - prety zbrojeniowe

hef [mm] Smin Cmin MAC hef
60-96 40 40 <80

60-120 50 50 <100
70-144 60 60 <120
75-168 70 70 <140
80-192 80 80 <160
90-240 100 100 <200 (dy24)
100-288 120 120  tylko CAC
100-300 120 120  tylko CAC

B Przechowywanie i transport

Przechowuj zgodnie z temperaturg i
terminem podanym na etykiecie konkretnej
partii. Chron kartusz przed uszkodzeniem;
przed aplikacjg doprowadz zaprawe do
temperatury minimum +20°C.

B Bezpieczenstwo

Produkt do profesjonalnego montazu. Stosuj
Srodki ochrony wskazane w karcie
charakterystyki (SDS) producenta. Nie
uzywaj danych tabelarycznych jako
samodzielnego projektu kotwienia.

B. Zamocowanie koncowe
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Otwdr musi by¢ suchy lub przygotowany wg ETA. Wypetniaj od dna, bez tworzenia pustek.
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Zamow online w e-Pamar

do

Rysunek pogladowy - wymiary i moment dokrecania zgodnie z dokumentacja systemu

Eﬁ!&ﬂ Zeskanuj kod QR, aby przejs¢ bezposrednio do strony produktu TRUTEK® TCM420PRO+ 420 ml w

Eﬁ;ww sklepie e-pamar.net.pl — aktualna cena, dostepnos¢ i dokumenty do pobrania.
e-pamar.net.pl/produkt/kotwa-chemiczna-do-betonu-tcm-pro-420ml.html

_Em? Opakowanie w ofercie e-Pamar: kartusz koncentryczny 420 ml - Producent: Trutek Fasteners Polska Sp. z 0.0. -

Symbol: TCM420PRO+

Opracowanie e-Pamar na podstawie ETA-23/0051 (14.02.2023). Parametry zamocowania dobierz obliczeniowo do podtoza i obcigzenia; kotwienie musi wynikac¢ z projektu,
a montaz wykonuje wykwalifikowany personel. W sprawach spornych decyduja dokumenty producenta i ETA.
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