P /\ M /‘\ R KARTA TECHNICZNA

WIERTLO BARDZO DLUGIE HSS-G
DIN 1869 | 11,0 mm | 365/250 mm

Szlifowane wiertto do wykonywania gtebokich otworéow w metalu i pracy w miejscach o utrudnionym dostepie.
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Schemat pogladowy. Wymiary w mm. Kat ostrzenia: 135°.

Dane techniczne

Parametr Wartos¢

Marka Pamar

Materiat / wykonanie HSS-G - stal szybkotnaca, szlifowane
Norma DIN 1869

Srednica d 11,0 mm

Dlugosé¢ catkowita L 365 mm

Dlugos¢ czesci roboczej 11 250 mm

Kat ostrzenia 135°

Geometria / kierunek pracy Typ N/ prawoskretne

Chwyt Walcowy

Tolerancja wykonywanego otworu* H10

*H10 odnosi sie do klasy tolerancji otworu. Wynik zalezy rowniez od obrabianego materiatu, stanu maszyny, uchwytu i parametréw pracy.

Zastosowanie

M Stal stopowa i niestopowa, staliwo oraz zeliwo szare i sferoidalne.
M Spiekane metale proszkowe, alpaka, grafit i metale niezelazne.

M Gtebokie otwory i miejsca o utrudnionym dostepie.

Wskazéwki pracy

W twardym materiale rozpocznij krétszym wierttem @11,0 mm. Wierc etapami, regularnie usuwaj widry i stosuj odpowiednie
chtodziwo. Prowadz narzedzie osiowo, bez nadmiernego docisku i obcigzenia bocznego.
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